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 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BN cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

 nl | EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

 nb | CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-

< menter:

720615

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

m.ﬂ,eknapau,uﬂ cootBeTcTBUA EC: MbI 3agBnaem
C UCKJTIOYNTENbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JAaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/lefyoLLMM HOPMaM Un
HOPMaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shod&: Prohlagujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

i Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC: 2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC: 2015
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

c Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2018-12-04

(s

Dr. Wolfgang Knorr
CTO

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.] from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!
Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Netzanschlussleitung anschlief3en

Netzanschlussleitung trennen

Netzstecker ziehen

Nicht in den Hausmiill geben.

Schutzklasse Il

Tipp, Hinweis

"o @inO0O®dD>

Handlungsanweisung

Deutsch

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige
Stdube entstehen (z.B. bleihaltiger An-
strich, einige Holzarten und Metall). Das
Berlhren oder Einatmen dieser Staube
kann fur die Bedienperson oder in der Na-
he befindliche Personen eine Gefahrdung
darstellen. Beachten Sie die in lhrem Land
gultigen Sicherheitsvorschriften. Schlief3en
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz |hrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.

Tragen Sie, wegen den beim Schleifen

auftretenden Gefahren, stets eine Schutzbrille.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder
selbstentzindliche Staube, so sind unbe-
dingt die Bearbeitungshinweise des Werk-
stoffherstellers zu beachten.

- Verhindern Sie das Eindringen fliissiger
Poliermittel (Politur) in das Gerat. Das
Eindringen flissiger Poliermittel (Politur)
in das Elektrowerkzeug erhoht das Risiko
eines elektrischen Schlages.

- Priifen Sie nach dem Herunterfallen das
Elektrowerkzeug und den Schleifteller auf
Beschadigung. Demontieren Sie den
Schleifteller zur genauen Priifung. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz re-
parieren. Gebrochene Schleifteller und be-
schadigte Maschinen konnen zu Verletzun-
gen und Unsicherheit der Maschine fihren.
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2.3 Metallbearbeitung

& Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Maf3nahmen ein-
zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-] Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieflen.

- Maschine regelmaflig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause durch Ausblasen rei
nigen.

2 Schutzbrille tragen!
(O

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lps = 78 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 89 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

/N @  vorsicHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

Feinschliff" a, =5,0 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?
Grobschliff" a, = 5,0 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?
Dreieckschleifen a, =5,0 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

[11 mit W-HT.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 Bestimmungsgemalfe
Verwendung

Die Maschine ist bestimmungsgemal} vorgese-
hen zum Schleifen und Polieren von Kunststoff,
Metall, Holz, Verbundwerkstoffen, Farbe/Lacke,
Spachtelmasse und ahnlichen Werkstoffen. As-
besthaltige Werkstoffe diirfen nicht bearbeitet
werden.

Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Ma-
schine nicht feucht sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Die Maschine
darf nur fur Trockenschliff verwendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Getriebe-Exzenterschleifer RO90 DX FEQ
Leistung 400 W
Drehzahl

Exzenterbewegung 3000 - 7000 min™"
Rotex-Kurvenbahn 220 - 520 min""
Schleifhub 3,0 mm
FastFix Schleifteller D90 mm
Gewicht entsprechend EPTA- 1,45 kg

Procedure 01:2014

5 Gerateelemente

[1-1] Protector

[1-2] Umschalter/Spindelstopp
[1-31] Ein-/Ausschalter

[1-4] Netzanschlussleitung



[1-5] Absaugstutzen

[1-6] Drehzahlregelung
[1-7] Schleifteller

[1-8] Stoppstange

[1-9] Polierteller*

[1-10] Deltaschleifschuh
[1-11] Lamellenschleifschuh*
[1-12] Interface-Pad*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor ge-
hort teilweise nicht in den Lieferumfang.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

Deutsch

7  Einstellungen

/N /A WARNUNG

/N /A  WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120
V/60 Hz eingesetzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonettver-
schluss an der Netzanschlussleitung kom-
plett geschlossen und verriegelt ist.

Anschlie3en und Losen der Netzanschlusslei-
tung [1-4] siehe Bild [2].

Der Schalter [1-3] dient als Ein-/Ausschalter (I
= EIN, 0 = AUS).

®
®

Der Einschalter lasst sich nur betati-
gen, wenn der Umschalter [1-2] in ei-
ner eingerasteten Position ist.

Bei Stromausfall oder wenn der Netz-
stecker gezogen wird, den Ein-/
Ausschalter sofort in die Aus-Position
bringen. Dies verhindert einen unkon-
trollierten Wiederanlauf.

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-6]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe ] einstel-
len. Dadurch konnen Sie die Schnittgeschwin-
digkeit der jeweiligen Oberflache optimal an-

passen (siehe Tabelle).

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten. Dadurch wird auch bei
Belastung eine gleichbleibende Schnittge-
schwindigkeit erreicht.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Strom-
zufuhr und Drehzahl reduziert. Die Maschine
lauft nur noch mit verringerter Leistung, um ei-
ne rasche Abkihlung durch die Motorliftung zu
ermdglichen. Wenn die Ubertemperatur andau-
ert, schaltet die Maschine nach ca. 40 sec kom-
plett ab. Erst nach Abkiihlung des Motors ist ein
erneutes Einschalten moglich.

7.2 Schleifbewegung einstellen [3]

Mit dem Umschalter [1-2] kénnen drei unter-
schiedliche Schleifbewegungen eingestellt wer-
den.

®

Die Umschaltung kann nur bei still-
stehendem Schleifteller vorgenom-
men werden, da der Schalter wah-
rend dem Betrieb verriegelt ist.

Grobschliff, Polieren - ROTEX-Kurvenbahn

Die ROTEX-Kurvenbahn ist eine Kom-
bination aus Dreh- und Exzenterbe-
wegung. Diese Stellung wird zum
Schleifen mit hohem Abrieb (Grob-
schliff) und zum Polieren gewahlt.
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Feinschliff - Exzenterbewegung

Dreieckschleifen und Tellerwechsel [4]

Diese Stellung wird zum Schleifen
mit geringem Abtrieb fur eine riefen-
freie Oberflache (Feinschliff) gewahlt.

Diese Stellung wird zum Schleifen

mit dem Deltaschleifschuh und La-
mellenschleifschuh verwendet, die
Drehbewegung ist blockiert.

) D

In dieser Stellung wechseln Sie den

o0 0 o) Schleifteller oder Schleifschuh.

N,

®

B
©
B,

Die Stoppstange [1-8] blockiert die
Montage des Schleifschuhs bei den
Umschalter-Stellungen ROTEX-Kur-
venbahn und Exzenterbewegung.

7.3  Schleif-/Polierteller wechseln [5]

®

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann das Gerat mit zwei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgerustet werden.

Hart: Grob- und Feinschliff auf Flachen. Schlei-
fen an Kanten.

Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fir
ebene und gewaolbte Flachen.

Durch Anbringen des Interface-Pads [1-12] auf
dem Schleifteller wird die Festigkeit verringert
= Superweich.

Verwenden Sie nur Schleif- und Po-
lierteller, die fur die angegebene Ma-
ximaldrehzahl zulassig sind.

» Stellen Sie nach dem Tellerwechsel den
Umschalter [1-2] auf die gewlinschte
Scheifbewegunag.

7.4 Schleifschuh wechseln [6]

Mit dem Deltaschleifschuh DSS-GE-STF-R090

konnen Sie randnah, in Ecken oder in Kanten

schleifen. Mit dem Lamellenschleifschuh LSS-

STF-RO90 konnen Sie in Zwischenraumen z.B.

in Lamellenfensterladen schleifen.

Folgende Hinweise beachten:

Das Arbeiten in Ecken und Kanten flihrt zu eher

punktueller Beanspruchung der Spitze und zu

erhohter Warmeentwicklung. Arbeiten Sie da-
her mit reduziertem Druck.

Deltaschleifschuh DSS-GE-STF-R090 [7]

Sollte das StickFix-Pad [7-1] ihres Delta-
schleifschuhs an der vordereren Spitze abge-

10

nutzt sein, nehmen Sie diesen ab und drehen
Sie ihn um 120°.
Lamellenschleifschuh LSS-STF-R090 [8]

Sollte der StickFix-Belag des Lamellenschleif-
schuhs abgenutzt sein, kann der komplette

Tisch ausgetauscht werden. Offnen Sie hierzu
die Schrauben [8-11.

7.5 Schleif-Zubehor befestigen
Auf dem StickFix Schleifteller und Schleifschuh
lassen sich die dazu passenden StickFix

Schleifpapiere und StickFix Schleifvliese
schnell und einfach befestigen.

= Dricken Sie das selbsthaftende Schleif-Zu-
behor auf den Schleifteller auf.
7.6 Polier-Zubehor befestigen

Um Beschadigungen zu vermeiden, dirfen Poli-
Stick Zubehore (Schwamme, Filze, Lammfell)
nur auf dem speziellen Polierteller eingesetzt
werden.

» Dricken Sie das selbsthaftende Polier-Zu-
behor auf den Polierteller [1-9] auf.

7.7 Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.

» Nationale Bestimmungen beachten.

An den Absaugstutzen [1-5] kann ein Festool
Absaugmobil mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 27 mm angeschlossen werden.
Empfehlung: Antistatic-Absaugschlauch ver-
wenden! Dadurch kann die elektrische Aufla-
dung reduziert werden.

7.8  Kantenschutz (Protector) [9]

Der Kantenschutz [1-1] verhindert, dass der
Schleifteller mit seiner Umfangseite eine Fla-
che berihrt (z.B. beim Schleifen entlang einer
Wand oder eines Fensters), und dadurch ein
Rickschlag der Maschine bzw. eine Beschadi-
gung erfolgt.

8 Arbeiten mit der Maschine

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Werkstlick so befestigen, dass es sich
beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

Folgende Hinweise beachten:

- Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem
Sie diese zu stark andriicken! Sie erreichen




das beste Schleifergebnis, wenn Sie mit
mafig starkem Anpressdruck arbeiten. Die
Schleifleistung und -qualitat hangen im
Wesentlichen von der Wahl des richtigen
Schleifmittels ab.

- Halten Sie die Maschine fir eine sichere
Flhrung mit beiden Handen am Motorge-
hause und am Getriebekopf.

8.1 Tabelle A - Schleifen

&
\V
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@ Die Tabellen A und B zeigen die emp-
fohlenen Einstellungen fur unter-
schiedliche Schleif- und Polierarbei-

ten.

&
\Vi

@ Lack, Fuller, X 5-6
Spachtel-
masse
@ Lack, Farbe X 5-6
M Holz, Furnier X 5-6
K Kunststoff X X 1-4
Stahl, Kup- X 6
fer, Alumini-
um
VOC-Lacke
vOC

1-3  superweich

3-6 hart
3-6 weich
1-4 weich/

superweich

3-6 weich

2 -4 superweich -
hart

8.2 Tabelle B - Polieren

Lack N\ 6
S v
i Schwamm
grob/fein
E Polierpaste
Kunststoff N 6
K \/
Filz
hart

E Polierpaste

Schwamm
fein/gewaffelt

Hartwachs

Filz
weich

Hartwachs

Lammfell

Lammfell

"
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9 Wartung und Pflege

/N /A WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehiuses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

Kundendienst und Reparatur
nur durch Hersteller oder durch
Servicewerkstatten. Nachstge-
legene Adresse unter: www.fes-
tool.de/service

Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei
und sauber gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgertstet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

9.1 Tellerbremse

Die Gummimanschette [10-1] am Schleifteller
und der Stoppring [10-2] an der Maschine ver-
hindern bei der Exzenterbewegung (Feinschliff)
ein unkontrolliertes Hochdrehen des Schleiftel-
lers. Da sich diese Teile im Laufe der Zeit ab-
nutzen, mussen sie bei nachlassender Brems-
wirkung ersetzt werden (Bestell-Nr. siehe Er-
satzteilliste).

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Schleif- und Polier-
teller von Festool. Durch die Verwendung von
minderwertigen Schleif- und Poliertellern kann
es zu erheblichen Unwuchten kommen, die die
Qualitat der Arbeitsergebnisse verschlechtern
und den Verschleif3 der Maschine erhohen.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter ,, www.festool.de".

12

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
instructions.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.
Connecting the mains power cable
Disconnecting the mains power cable

Pull out the mains plug

Do not dispose of it with domestic
waste.

Safety class Il

Tip or advice

Yoe@ieo@@®@d>b

Handling instruction

English

2 Safety warnings

2.1 General safety instructions for power
tools

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool” used in the safety in-
structions refers to mains-powered power tools
(with power cable) or battery-powered power
tools (without power cable).

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.2 Machine-specific safety notices

- Harmful/toxic dust may be produced dur-
ing your work (e.g. paint containing lead,
certain types of wood and metal). Aontact
with or inhalation of this dust may pose a
risk for the operating personnel or persons
in the vicinity. Comply with the safety regu-
lations that apply in your country. Connect
the power tool to a suitable dust extractor.

Wear a P2 respiratory mask to protect

your health.

(CiC)
Always wear protective goggles to protect

against sanding hazards.

-  If potentially explosive or self-igniting dust
is produced during sanding, the machining
instructions issued by the material manu-
facturer must always be followed.

- Prevent liquid polishing agent (polish)
from penetrating the tool. The penetration
of liquid polishing agent (polish] into the
power tool increases the risk of electric
shock.

- If the power tool is dropped or falls, check
for damage to the machine and sanding
pad. Remove the sanding pad for closer
inspection. Have the damaged parts re-
paired before use. Broken sanding pads
and damaged machines can cause injuries
and machine instability.

2.3 Metal processing

& When processing metal, the following
measures must be taken for safety reasons:

13
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- Install an upstream residual-current circuit
breaker (FIG, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Regularly remove dust deposits from the
motor housing of the machine by blowing.

Wear protective goggles.

2.4 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lpy =78 dB(A]
Sound power level Lwa = 89 dB(A)
Uncertainty K=3dB

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order

to protect the operator.

N @® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

Fine sanding'? a, = 5.0 m/s?

Uncertainty K=1.5m/s?
Coarse sanding” ap = 5.0 m/s?
Uncertainty K=1.5m/s?
Triangular sanding ap = 5.0 m/s?
Uncertainty K=1.5m/s?

The specified emission levels (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

[2]  with W-HT (soft HT).
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3 Intended use

As specified, the machines is designed for
sanding and polishing plastic, metal, wood,
composite materials, paint/clear coats, filler
and similar materials. Materials containing as-
bestos must not be processed.

To guarantee electrical safety, the machine
must not be damp or operated in a damp envi-
ronment. The machine must only be used for
dry sanding.
The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4  Technical data

Geared eccentric sander RO90 DX FEQ
Power 400 W
Speed

Eccentric motion 3000-7000 rpm
Rotex rotary motion 220-520 rpm
Sanding stroke 3.0 mm
FastFix sanding pad dia. D90 mm
Weight as per EPTA procedure 1.45 kg

01:2014

5 Parts of the machine

[1-1] Protector

[1-2] Selector switch/spindle stop
[1-3] On/off switch

[1-4] Mains power cable

[1-5] Extractor connector

[1-6] Speed control

[1-71 Sanding pad




[1-8] Stop rod

[1-9] Polishing pad*
[1-10]  Delta sanding pad
[1-11]  Slat sanding pad*
[1-12]  Interface pad*

* Accessories shown or described are not al-
ways included in the scope of delivery.

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

6 Operation

/N /A WARNING

Unauthorised voltage or frequency.
Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the machine’s name
plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
must be used.

/N CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayonet

fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

Connecting and disconnecting the mains power
cable [1-4] see fig. [2].

The switch [1-3] serves as an on/off switch (I =
ON, 0 = OFF).

@ The on switch can only be actuated if
the selector switch [1-2] is locked in
place.

In case of a power failure or if the

@ mains connector is removed, move
the on/off switch immediately to the
Off position. This prevents uncontrol-
led restarting.

English

7 Settings

/N /A WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

The machine features full-wave phase control
electronics with the following features:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
ensures that the machine starts up jolt-free.

Speed control

You can regulate the speed steplessly with the

adjusting wheel [1-6] in the speed range (see ).
This enables you to optimise the cutting speed

to suit the surface (see table).

Constant speed

The preselected motor speed is maintained on
a constant level. Electronic controls ensure a
steady cutting speed even when operating un-
der different loads.

Temperature cut-out

The machine power supply is limited and the
speed reduced if the motor exceeds a certain
temperature. The machine continues operating
at reduced power to allow the ventilator to cool
the motor quickly. If the machine temperature
exceeds the maximum permitted value for lon-
ger periods, the machine switches off com-
pletely after approx. 40 seconds and can only be
switched on again once the motor has cooled
sufficiently.

7.2 Setting sanding motion [3]

The change-over switch [1-2] can be used to
set three different sanding motions.

This change-over can only be carried

@ out with the sanding pad stationary
because the switch is locked during
operation.

Coarse sanding, polishing - ROTEX rotary mo-
tion

The Rotex rotary motion is a combi-
nation of rotary and eccentric mo-
tions. This position is selected for
sanding with high output (coarse
sanding) and polishing.
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Fine sanding - eccentric motion

Triangular sanding and pad change [4]

This position is selected for sanding
with low output for a scratch-free
surface (fine sanding).

This position is used for sanding with
the delta sanding pad and slat sand-
ing pad; the rotary motion is blocked.

) B

You can change the sanding pad in

0 0O} this position.

N,

®

B
©
)

The stop rod [1-8] blocks the installa-
tion of the sanding pad in the change-
over switch positions ROTEX rotary
motion and eccentric motion.

7.3 Changing sanding/polishing pad [5]

Tuned to the surface being processed, the ma-
chine can be equipped with two sanding pads of
different hardnesses.

Hard: Coarse and fine sanding on surfaces.
Sanding edges.

Soft: Universal for coarse and fine sanding, for
flat and convex surfaces.

When the interface pad [1-12] is fitted on the
sanding pad, strength is reduced = extra soft.

Only use sanding and polishing pads
that are suitable for the maximum
speed specified.

» Following the sanding pad change, switch
the change-over switch [1-2] to the desired
sanding motion.

7.4 Changing sanding pad [6]

The delta sanding pad DSS-GE-STF-R090 can
be used for sanding close to borders, in corners
or on edges. The slat sanding pad LSS-STF-
RO90 can be used for sanding in narrow gaps,
e.g. louvres.

Observe the following instructions:

Work in corners and on edges tends to subject
the tip to increased stress and results in in-
creased heat development. In such cases, work
with reduced contact pressure.

Delta sanding pad DSS-GE-STF-R090 [7]

If the front tip of the StickFix pad [7-11 of your
delta sanding pad is worn, take it off and turn it
120°.
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Slat sanding pad LSS-STF-R090 [8]

If the StickFix coating of the slat sanding pad is
worn, the complete table can be replaced. Open
the screws to do this [8-1].

7.5 Attaching sanding accessories

The suitable StickFix sandpaper and StickFix
sanding cloth can be attached quickly and sim-
ply to the StickFix sanding pad.

» Press the self-adhesive sanding accessory
onto the sanding pad [1-71].

7.6 Attaching polishing accessories

To prevent damage, PoliStick accessories (pol-
ishing sponges, polishing felt, sheepskin] must
only be used on the special polishing pad.

» Press the self-adhesive polishing accessory
onto the sanding pad [1-91.

7.7 Dust extraction

/N WARNING

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always
work with a dust extractor.

» Always read applicable national regula-

tions before extracting hazardous dust.

At the extractor connector [1-5], a Festool mo-
bile dust extractor with an extraction hose di-
ameter of 27 mm can be connected.

Recommendation: Use an antistatic extractor
hose. This helps reduce the electric charge.

7.8 Edge protector [9]

The edge protector [1-1] reduces contact of the
sanding pad circumference with a surface (e.qg.
when sanding along a wall or a window], thus
preventing back-kick of the machine, or ma-
chine damage.

8 Working with the machine

/N WARNING

Risk of injury

» Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
machined.

Observe the following instructions:

- Do not overload the machine by pressing
with excessive force! The best sanding re-
sults are achieved with moderate applica-
tion pressure. The sanding capacity and
quality are mainly dependent on the selec-
tion of the correct abrasive.
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- Hold the machine with two hands, one on Tables A and B show the settings we
the motor housing and one on the gear recommend for different sanding and
head. polishing work.

8.1 Table A - Sanding

A &
\Vi \V

@ Clear coat, fill- X 5-6 Soft X 1-3 Ultra-soft
er, priming
material
Clear coat, X 5-6 Hard X 3-6 Hard
paint
Wood, ven- X 5-6 Hard X 3-6 Soft
J eered surface
Plastic X X 1-4 Soft X 1-4  Soft/ultra-
soft
Steel, copper, X 6 Soft X 3-6 Soft
aluminium
VOC clear X 2-4 Ultra-soft-
voc coats hard

8.2 Table B - Polishing

6 3 4-6
Pad Pad Sheepskin
Coarse/fine Fine/honeycombed
E Polishing paste Hard wax -
Plastic N\ 6 3 6
K \
Felt pads Felt pads Sheepskin
Hard Soft
E Polishing paste Hard wax -
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9 Service and maintenance

/N /A WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

Customer service and repairs
must only be carried out by the
manufacturer or service work-
shops. Find the nearest address
at: www.festool.co.uk/service

Always use original Festool
spare parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the motor housing
clean and free of blockages.

The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

9.1 Sanding pad brake

The rubber collar [10-1] on the sanding pad
and the stop ring [10-2] on the machine prevent
uncontrolled excessive turning of the sanding
pad during eccentric motion (fine sanding). As
these parts are subject to wear in the course of
time, they must be replaced when reduced
braking force is observed (for order no., see
spare parts list).

10 Accessories

Only use original Festool sanding and polishing
pads. Low-quality sanding and polishing pads
may cause serious machine imbalance that de-
creases the quality of the working results and
increases machine wear.

The PO numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or online
at "www.festool.co.uk”.
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11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
EU only: In accordance with European Directive
on waste electrical and electronic equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and handed
in for environmentally friendly recycling.

Information on REACH: www.festool.com/reach
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection auditive !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Brancher le cable de raccordement
secteur

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Débrancher la fiche secteur

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Classe de protection I
Conseil, information

Instruction

Yoex@® ' 1O@@D>D

Francais

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans céble).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Au cours du travail, des poussiéres noci-
ves/toxiques peuvent étre générées (com-
me les poussiéres de peintures au plomb
ou certaines poussiéeres de bois ou de mé-
tal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour l'uti-
lisateur ou les personnes se trouvant a
proximité. Veuillez respecter les prescrip-
tions de sécurité en vigueur dans votre
pays. Raccordez 'outil électroportatif a un
dispositif d'aspiration approprié.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.

Portez systématiquement des lunettes de
protection pour vous protéger des risques inhé-
rents au poncage.

- Sile poncage génere des poussiéeres explo-
sives ou inflammables, il convient impérati-
vement d'observer les consignes d'usinage
du fabricant du matériau.

- Evitez toute pénétration de produit de po-
lissage liquide dans l'appareil. L'infiltra-
tion de produit de polissage dans l'outil
électroportatif augmente le risque de choc
électrique.

- Encas de chute, vérifiez que U'outil élec-
troportatif et le plateau de poncage ne
sont pas endommagés. Démontez le pla-
teau de poncage pour un examen minu-
tieux. Faites réparer les pieces endomma-
gées avant toute utilisation. Des plateaux
de poncage cassés et des machines en-
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dommagées peuvent causer des blessures
et compromettre la slireté de la machine.

2.3 Travail sur métaux

& Pour des raisons de sécurité, respectez

les mesures suivantes lorsque vous travaillez

sur des métaux :

- Installez en amont de l'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement par soufflage les
dépots de poussieres accumulés dans le
carter moteur.

Portez des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lpy = 78 dB(A)
quel
Niveau de puissance acousti- Ly, =89 dB(A)
que
Incertitude K=3dB

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piéce a travail-
ler.

» |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d'utilisation.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

/N @  ATTENTION

Emission de bruit lors de l'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

Poncage de finition®®- ap = 5,0 m/s?

Incertitude K=1,5m/s?
Poncage dégrossissant’ a, = 5,0 m/s?
Incertitude K=1,5m/s?
Poncage triangulaire a, =5,0 m/s?
Incertitude K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,
bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

[3] avec W-HT.
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3 Utilisation en conformiteé avec
les instructions

Cet outil a été concu pour le poncage et le po-
lissage des matériaux suivants : plastique, mé-
tal, bois, aggloméré, peinture/laque, mastic et
matériaux similaires. L'usinage de l'amiante
est formellement interdit.

Afin de garantir la sécurité électrique, elle ne
doit pas étre mouillée ou utilisée en environne-
ment humide. Cet outil doit étre exclusivement
utilisé pour le poncage a sec.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

4 Caractéristiques techniques

RO90 DX FEQ
400 W

Ponceuses roto-excentriques

Puissance
Vitesse de rotation

Mouvement excentri- 3000 - 7000 tr/min

que
Mouvement rotatif Ro- 7700) = 70 i
tex
Course de poncage 3,0 mm
Plateau de poncage FastFix @ @ 90 mm
Poids selon la procédure EPTA 1,45 kg

01:2014




5 Eléments de l'appareil

[1-11  Capot protecteur

[1-2] Commutateur/blocage de broche
[1-31 Interrupteur marche/arrét

[1-4]1 Cable de raccordement secteur
[1-5] Raccord d'aspiration

[1-6] Régulation de la vitesse

[1-71  Plateau de poncage

[1-8] Tige de butée

[1-9]1 Plateau de polissage*

[1-10] Patin triangulaire

[1-11]1 Patin de poncage pour lamelles*
[1-12] Pad d’interface*

* Les accessoires illustrés ou décrits ne font
pas tous partie des éléments livrés.

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

6 Mise en service

Francais

L'interrupteur ne peut étre actionné
que si le commutateur [1-2] se trouve
dans une position verrouillée.

Si une panne de courant se produit ou
que la prise secteur est débranchée,
mettre immeédiatement linterrupteur
marche/arrét en position d'arrét. Ceci
permet d'éviter tout redémarrage in-
tempestif.

®

7 Réglages

/N\ /\ AVERTISSEMENT

& & AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement

les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120 V/60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccord plug-it si le rac-

cord a baionnette n'est pas complétement

verrouillé

Risque de brilures

» Avant de mettre en marche 'outil électro-
portatif, assurez-vous que le raccord a
baionnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

Branchement et débranchement du cable de
raccordement secteur [1-4], voir figure [2].

Le commutateur [1-3] sert d'interrupteur MAR-
CHE/ARRET (I = MARCHE, 0 = ARRET).

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Electronique

La machine dispose d'un systeme électronique
a ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

La molette [1-6] permet de régler en continu la
vitesse de rotation dans la plage de régimes

(voir ). Vous pouvez ainsi adapter de facon opti-
male la vitesse a chaque surface (voir tableau).

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constan-
te de maniere électronique. Elle reste donc ho-
mogéene, méme lorsque l'outil est fortement
sollicité.

Sécurité thermique

L'alimentation électrique et la vitesse de rota-
tion sont réduites en cas de température trop
élevée du moteur. La machine ne fonctionne
plus qu'a une puissance réduite, afin de per-
mettre un refroidissement rapide du moteur. Si
la surtempérature perdure, la machine s'arréte
completement aprés env. 40 s. Une nouvelle
mise en marche n'est possible qu‘apres refroi-
dissement du moteur.

7.2 Réglage du mouvement de poncage [3]

Le commutateur [1-2] permet de choisir entre
trois mouvements de poncage différents.

®

Le plateau de poncage doit étre im-
mobilisé pour agir sur le commuta-
teur. Lorsque le plateau est en mou-
vement, le commutateur est en effet
verrouillé.
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Poncage dégrossissant, polissage - mouve-
ment rotatif ROTEX

Le mouvement rotatif Rotex est une
combinaison de mouvements rotatifs
et excentriques. Cette position est
concue pour le poncage dégrossis-
sant (grossier]) et le polissage.

Poncage fin - mouvement excentrique
Cette position est concue pour un
poncage dégrossissant moins puis-

D sant, qui évite les rayures superficiel-
les (poncage fin).

Poncage triangulaire et changement de pla-
teau [4]

O

Cette position est réservée au ponca-
ge avec le patin de poncage Delta et

le patin de poncage pour lamelles. Le
mouvement de rotation est alors blo-

qué.
T Cette position sert a changer de pla-
0 0 0] teau de poncage ou de patin de pon-
E]\}Ep cage.

La tige de blocage [1-8] rend le mon-
tage d'un patin de poncage impos-
sible lorsque le commutateur est en
position de mouvement rotatif ROTEX
ou de mouvement excentrique.

®

7.3 Changement de plateau de poncage/
polissage [5]

Utilisez exclusivement des plateaux
de poncage et de polissage pouvant
supporter la vitesse de rotation maxi-
male indiquée.

En fonction de la surface a traiter, cet appareil
peut étre équipé de deux plateaux de poncage
de duretés différentes.

Surfaces dures : poncage dégrossissant et
poncage fin sur des surfaces. Poncage des
chants.

Surfaces tendres : accessoire universel pour
poncage dégrossissant et poncage fin, pour
surfaces planes et incurvées.

Le fait de placer le pad d'interface [1-12] sur le
plateau de poncage altére la résistance = sup-
port super tendre.

» Apres avoir changé de plateau, réglez le
commutateur [1-2] en fonction du mouve-
ment de poncage souhaité.
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7.4 Changement de patin de poncage [6]

Le patin de poncage Delta DSS-GE-STF-R090
permet de poncer pres des bord, dans les coins
ou sur les chants. Le patin de poncage pour la-
melles LSS-STF-R090 sert quant a lui a inter-
venir dans les interstices, par exemple les per-
siennes.

Observez les consignes suivantes :

Le fait d'intervenir dans les angles et sur les
chants sollicite ponctuellement la pointe et
produit un fort dégagement de chaleur. Vous
devez donc exercer moins de pression.

Patin de poncage Delta DSS-GE-STF-R090 [7]

Si la pointe avant du pad StickFix [7-1] de votre
patin de poncage Delta est usée, retirez-la et
tournez le patin de 120°.

Patin de poncage pour lamelles LSS-STF-
RO90 [8]

Si le revétement StickFix du patin de poncage
pour lamelles est usé, il est possible de chan-
ger le support dans son ensemble. Pour cela,
dévissez les vis [8-1].

7.5 Fixation des accessoires de poncage
Le plateau et le patin de poncage StickFix per-
mettent de fixer des abrasifs et des feutres
StickFix adaptés de maniere simple et rapide.

» Placez l'accessoire de poncage auto-agrip-
pant sur le plateau de poncage [1-7] et ap-
puyez bien.

7.6 Fixation de l'accessoire de polissage

Pour éviter tout dommage, il convient d'utiliser

exclusivement le plateau de polissage spécifi-

que pour fixer les accessoires PoliStick (épon-
ge, feutre, peau de mouton).

» Placez l'accessoire de polissage auto-
agrippant sur le plateau de polissage [1-9]
et appuyez bien.

7.7 Aspiration

/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne travail-
lez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l'aspiration de

poussieres dangereuses pour la santé.

Le raccord d'aspiration [1-5] permet de raccor-
der un aspirateur Festool avec tuyau d'aspira-
tion de 27 mm de diameétre.




Recommandation : utiliser un tuyau d’aspira-
tion antistatique ! La fonction antistatique em-
péche la charge d'électricité statique.

7.8 Capot protecteur[9]

La protection pour chants [1-1] évite que la cir-
conférence du plateau de poncage ne touche
une surface (par ex. lors du poncage le long
d'un mur ou d'une fenétre) et ne provoque un
rebond de l'outil, voire des dommages.

8 Travail avec la machine

/N AVERTISSEMENT

Risques de blessures

» Fixer la piece a usiner de maniére a ce
qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

8.1 Tableau A - poncage

Poncage dégrossissant

ELECTRONIC

f% Laque, ap- X 5-6
O—0O- prét, mastic
Laque, pein- X 5-6
ture
% Bois, plaqué X 5-6
matiere X X 1-4
plastique
Acier, cuivre, X 6
aluminium
Peintures
vocC cov
8.2 Tableau B - polissage
Polissage
Laque N\ 6
& Y
O0—O
Eponge

grossiére/fine

F} Pate de polissage

Francais

Observez les consignes suivantes :

- Ne surchargez pas l'outil : n‘exercez pas de
pression trop importante ! Pour obtenir des
résultats optimaux, il convient d’'exercer
une pression modérée. Les performances
de poncage et la qualité du poncage dépen-
dent essentiellement du choix de 'abrasif.

- Pour guider l'outil de facon slre, mainte-
nez-le avec les deux mains au niveau du
carter du moteur et de la téte de carter.

®

Les tableaux A et B montrent les ré-
glages préconisés pour différents tra-
vaux de poncage et de polissage.

Poncage de finition

[ELECTRONIC

-

mou 1-3 Supersouple
dur X 3-6 dur
dur X 3-6 mou
mou X 1-4  souple/super
souple
mou X 3-6 mou
X 2-4 supersouple
- dur
Scellage Polissage grande brillance
3 4-6
Eponge Peau de mouton

fine/gaufrée

Cire dure -
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Polissage
matiere plastique N\ 6
feutres
dur

ﬁ Pate de polissage

9 Entretien et maintenance

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

= Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniqguement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

Service aprés-vente et répara-
tion uniquement par le fabri-
cant ou des ateliers de service
apres-vente. Pour trouver
'adresse la plus proche :
www.festool.fr/services

Utiliser uniquement des pieces
détachées Festool d'origine !
Réf. sur : www.festool.fr/servi-
ces

FESTOOL

Pour assurer la circulation de lair, il est impé-
ratif que les ouies de ventilation du carter mo-
teur soient maintenues dégagées et propres.
L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et l'appareil
s'arréte.

9.1 Freinde plateau

La rondelle en caoutchouc [10-1] du plateau de
poncage et la bague d'arrét [10-2] de l'outil évi-
tent que le plateau ne s’'emballe lors du mouve-
ment excentrique (poncage fin). Ces compo-
sants tendent a s'user au fil du temps et doivent
donc étre remplacés lorsque leur effet de frei-
nage se fait moins efficace (voir la nomenclatu-
re des pieces de rechange pour la référence).
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Scellage Polissage grande brillance
3 6
feutres Peau de mouton
mou
Cire dure -

10 Accessoires

Utilisez uniquement des plateaux de poncage et
de polissage d'origine Festool. L'utilisation de
plateaux de poncage et de polissage de moin-
dre qualité peut provoquer un balourd considé-
rable, entrainant une dégradation de la qualité
du résultat et une usure prématurée de l'outil.
Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net, a l'adresse « www.festool.fr ».

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageres ! Veiller a un recyclage éco-
logique de l'appareil, des accessoires et
des emballages. Respecter les reglements na-
tionaux en vigueur.
Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usagés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.
Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach
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1 Simbolos

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Usar proteccion para los oidos
Utilizar proteccion respiratoria.

Utilizar gafas de proteccion

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

Desconexion del cable de conexidn a
red

Desenchufar

No depositar en la basura doméstica.

Clase de proteccion I

Consejo, indicacion

oM@ ¢ 10QOO®IAD D

Guia de procedimiento

Espanol

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA. Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Altrabajar puede generarse polvo perju-
dicial/toxico (p. ej., de pintura de plomo,
algunos tipos de madera y metal). El con-
tacto o la inhalacion de este polvo puede
suponer una amenaza para la persona que
realiza el trabajo o para aquellas que se
encuentren cerca. Observar las normativas
de seguridad vigentes en el pais de uso.
Conectar la herramienta eléctrica a un
equipo de aspiracion apropiado.

Para proteger la salud, utilizar una mas-

carilla de proteccion respiratoria con filtro P2.

Ante el peligro que supone el lijado, llevar

siempre gafas de proteccidn.

- Sidurante el lijado se genera polvo explosi-
vo o autoinflamable, deberan observarse
las indicaciones del fabricante relativas al
trabajo con dicho material.

- Evitar la entrada de agentes pulidores
(pulimentos) liquidos en la herramienta.
La penetracion de agentes pulidores (puli-
mentos) liquidos en la herramienta eléctri-
ca aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

- Tras la caida, comprobar si se han danado
la herramienta eléctrica y el plato lijador.
Desmontar el plato lijador para realizar
una comprobacion exacta. Solicitar la re-
paracion de las piezas deterioradas antes
de usar la herramienta. El plato lijador ro-
toy las herramientas danadas pueden pro-
vocar lesiones e incertidumbre al utilizar la
maquina.
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2.3 Tratamiento de metales

& Al trabajar con metal se deberan tener

presentes las siguientes medidas por motivos

de seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (Fl,
PRCD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspi-
racion apropiado.

- Limpiar regularmente el polvo que se acu-
mula en la carcasa del motor de la maqui-
na.

2 jUtilizar gafas de proteccion!
[

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lpy = 78 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =89 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

/N ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

/N @®  ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
» Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emision de vibraciones en ay, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

Lijado fino' a, = 5,0 m/s?
Incertidumbre K=1,5m/s?
Lijado basto’ a, =5,0m/s?
Incertidumbre K=1,5m/s?
Lijadora triangular ap =5,0 m/s?
Incertidumbre K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacidn provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

[4] con W-HT.
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3 Uso conforme a lo previsto

Conforme a las especificaciones, la maquina
esta prevista para lijar y pulir plastico, metal,
madera, materiales compuestos, pintura/
barniz, emplaste y materiales similares. La ma-
quina no debe emplearse para el tratamiento
de materiales que contengan amianto.

Por motivos de seguridad eléctrica, la maquina
no debe mojarse ni utilizarse en entornos hu-
medos. La maquina sélo puede utilizarse para
el lijado en seco.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4 Datos tecnicos

Lijadora excéntrica de engra-  R0O90 DX FEQ
naje
Potencia 400 W

NUmero de revolu-
ciones

Movimiento excéntri- 3.000-7.000 rpm

co
Trazado en curva Ro- 220-520 rpm
tex

Orbita 3,0 mm
Plato lijador FastFix D 90 mm
Peso segun procedimiento 1,45 kg

EPTA 01:2014

5 Componentes de la

herramienta
[1-1] Protector
[1-2]1 Conmutador/bloqueo del husillo




[1-3]1 Interruptor de conexiony descone-
Xion

[1-4] Cable de conexion a la red

[1-51 Racor de aspiracion

[1-6] Regulacion del numero de revolucio-
nes

[1-71 Plato lijador

[1-8] Barra de detencion

[1-91 Plato pulidor*

[1-10] Zapata delta

[1-11] Zapata de lamas*

[1-12] Interface-Pad*

*Los accesorios representados o descritos no
forman parte integra de la dotacion de suminis-
tro.

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

/\ /\  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las
magquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamen-

te blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexion a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Conexion y desconexion del cable de conexidn a
la red [1-4], véase la imagen [2].

Elinterruptor [1-3] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (I = CONECTADO, 0 =
DESCONECTADO).

®

El interruptor de conexidon solo se
puede pulsar cuando el conmutador
[1-2] est4 enclavado en una posicion.

Espanol

En caso de corte de corriente o al re-

tirar el enchufe, colocar el interruptor
de conexion y desconexidon inmediata-
mente en la posicion de desconexidn.

Esto impide que la maquina se vuelva

a conectar de forma incontrolada.

®

7 Ajustes

/\ /\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico
de onda completa con las siguientes propieda-
des:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electronico
garantiza una puesta en marcha de la maquina
sin sacudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones se puede ajustar de
modo continuo [1-6] en la gama de revolucio-
nes (véase ) con la rueda de ajuste. De esta for-
ma, la velocidad de corte se puede adaptar de
forma 6ptima a cada superficie (véase tabla).

Revoluciones constantes

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sis-
tema electronico. De este modo se consigue
también una velocidad de corte estable bajo
carga.

Protector contra sobretemperatura

Si la temperatura del motor es demasiado ele-
vada, el suministro de corriente y el nUmero de
revoluciones disminuyen. La maquina solo fun-
ciona con una potencia baja para que pueda en-
friarse rapidamente mediante la ventilacion del
motor. Si el exceso de temperatura persiste, la
maquina se desconecta completamente pasa-
dos unos 40 segundos. Solo se puede volver a
conectar una vez enfriado el motor.

7.2  Ajustar el movimiento de lijado [3]

Con el conmutador [1-2] es posible ajustar tres
movimientos de lijado diferentes.

®

La conmutacion sélo se puede reali-
zar con el plato lijador parado, ya que
el interruptor esta bloqueado cuando
esta en funcionamiento.
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Lijado basto, pulido: trazado en curva ROTEX

El trazado en curva Rotex es una
combinacion de movimiento excéntri-
co y de rotacion. Esta posicidn se se-
lecciona para lijar con mucha fuerza
(lijado basto) y para pulir.

Lijado fino: movimiento excéntrico

Lijadora triangular y cambio de plato [4]

Esta posicidn se selecciona para lijar
con poca fuerza una superficie sin
estrias (lijado fino).

Esta posicidn se utiliza con la zapata
deltay con la zapata de lamas; el mo-
vimiento giratorio esta bloqueado.

En esta posicidon puede cambiar el
plato lijador o la zapata.

La barra de detencion [1-8] bloquea el
montaje de la zapata en las posicio-
nes del conmutador de trazado en
curva ROTEX y movimiento excéntri-
co.

7.3 Cambiar el plato lijador y el plato

pulidor [5]

Utilice solamente platos lijadores y
platos pulidores permitidos para el
numero de revoluciones maximo indi-
cado.

Sobre la superficie de trabajo, la herramienta
se puede equipar con dos platos lijadores duros
diferentes.

Duro: lijado basto y lijado fino sobre superfi-
cies. Lijado de cantos.

Blando: Universal para el lijado basto y el lijado
fino, para superficies planas y abombadas.
Mediante el montaje del Interface-Pad [1-12]
sobre el plato lijador, se reduce la resistencia =
extrablando.

» Después del cambio de plato, ajuste el con-
mutador [1-2] al movimiento de lijado de-
seado.

7.4 Cambiar la zapata [6]

Con la zapata delta DSS-GE-STF-R090 puede
lijar cerca de los bordes, en esquinas o en can-
tos. Con la zapata de lamas LSS-STF-R090
puede lijar en huecos como pueden ser las con-
traventanas.
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Tenga en cuenta las siguientes advertencias:
El trabajo en esquinas y cantos conlleva un es-
fuerzo localizado en la punta y una mayor gene-
racion de calor. Por ello, trabaje con presion
reducida.

Zapata delta DSS-GE-STF-R090 [7]

En caso de que la StickFix-Pad [7-1] de la za-
pata delta esté desgastada por la punta delan-
tera, retirelay girela 120°.

Zapata de lamas LSS-STF-R090 [8]

En caso de que la capa StickFix de la zapata de
lamas esté desgastada, puede sustituirse toda
la mesa. Para ello, afloje los tornillos [8-1].

7.5 Fijar los accesorios de lijado

En el plato lijador y la zapata StickFix, el abra-
sivo StickFix y el vellon de lijar StickFix corres-
pondientes se pueden fijar de forma rapiday
sencilla.

» Presione el accesorio de lijado autoadhesivo
sobre el plato [1-71] lijador.

7.6 Fijacion de los accesorios de pulido

Para evitar dafos, los accesorios PoliStick (es-
ponjas, fieltros, piel de cordero) sélo se pueden
montar en el plato pulidor especial.

» Presione el accesorio de pulido autoadhesi-
vo sobre el plato [1-9] pulidor.

7.7 Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a
causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracidn de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

En los racores de aspiracion [1-5] puede co-
nectarse un aspirador Festool con un diametro
de tubo flexible de aspiracidon de 27 mm.
Recomendacion: utilizar tubos flexibles de as-
piracion antiestaticos, pues reducen la carga
electrostatica.

7.8  Proteccion de cantos (Protector) [9]

La proteccion de cantos [1-1] reduce el riesgo
de que el perimetro del plato lijador toque la
superficie (p. ej. al lijar una pared o una venta-
na) y de que se produzca un contragolpe de la
magquina o se produzcan danos.




8 Trabajo con la maquina

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:
- jNo sobrecargue la maquina aplicando de-
masiada presion! Los mejores resultados

8.1 Tabla A: lijado

Lijado basto

ELECTRONIC

&

f% Barniz, pig- X 5-6
O—0O- mento de
carga, em-
plaste
Barniz, pin- X 5-6
tura
Madera, en- X 5-6
J chapado
K Plastico X X 1-4
Acero, co- X 6
bre, alumi-
nio
Pinturasy
voc barnices
VOC
8.2 TablaB - pulir
f@% Pulir
Pintura N\ 6
e vV
o—0
Esponja

gruesa/fina

'i Pasta del pulido

Espanol

de lijado se consiguen aplicando una pre-
sion moderada. La calidad y el rendimiento
de lijado dependen fundamentalmente de
la eleccion del abrasivo adecuado.

- Sujete la maquina con ambas manos sobre
la carcasa del motory la cabeza del engra-
naje.

Las tablas Ay B muestran las posi-
ciones recomendadas para los dife-
rentes trabajos de lijado y pulido.

Lijado fino

ELECTRONIC

1-3 extrablando
duro X 3-6 duro
duro X 3-6 blando

blando X 1-4 blando/
extrablando

blando X 3-6 blando
X 2-4 extrablando-

duro
Sellar Pulir brillante
3 4L-6
Esponja Piel de cordero

fina/gofrado

Cera dura -
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Pulir
Plastico N\ 6
K \/
Fieltro
duro
ﬁ Pasta de pulido

9 Mantenimiento y cuidado

/N /A\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracidn que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

El Servicio de Atencion al
Cliente y de Reparaciones solo
esta disponible a través del fa-
bricante o los talleres de repa-
racion. Direccidn mas cercana
en: www.festool.es/servicio

Utilizar Unicamente piezas de
recambio Festool originales.
Referencia en: www.festool.es/
servicio

1

FESTOOL

A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa del motor deben man-
tenerse libres y limpias.

La maquina esta equipada con escobillas espe-
ciales autodesconectables. Si las escobillas es-
tan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.

9.1  Frenode plato

El retén de goma [10-1] del plato lijador y el
anillo de detenciéon [10-2] de la méaquina impi-
den que durante el movimiento excéntrico (lija-
do fino) el nimero de revoluciones del plato li-
jador aumente sin control. Dado que estas pie-
zas se desgastan con el paso del tiempo, debe
sustituirlas cuando disminuya el efecto de fre-
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Sellar Pulir brillante
3 6
Fieltro Piel de cordero
blando
Cera dura -

nado (véase la referencia en la lista de piezas
de repuesto).

10 Accesorios, herramientas

Utilice solo platos lijadores y pulidores origina-
les de Festool. El uso de platos lijadores y puli-
dores de poca calidad puede originar conside-
rables desequilibrios que reducen la calidad de
los resultados de trabajo y aumentan el des-
gaste de la maquina.

Los numeros de pedido de los accesorios y las
herramientas figuran en el catalogo Festool o
en la direccién de internet www.festool.es.

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y su transposicion a la legislacion nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l'udito.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

Rimozione del cavo di alimentazione

Estrarre la spina di rete.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Classe di protezione |l

Consiglio, avvertenza

TOr@PIinooe®adpP>>

Indicazione operativa

[taliano

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

& AVVERTENZA. Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture
contenenti piombo, alcuni tipi di legno e
metallo). Il contatto o l'inalazione di tali
polveri possono costituire un pericolo per
l'operatore o per le persone nelle vicinan-
ze. Osservare le disposizioni di sicurezza in
vigore nel proprio paese. Collegare lelet-
troutensile ad un dispositivo di aspirazione
idoneo.

Indossare una maschera di protezione

delle vie respiratorie di livello P2.

Portate sempre gli occhiali protettivi, dati i

pericoli che possono presentarsi durante la le-
vigatura.

- Nel caso in cui venissero generate, durante
le operazioni di levigatura, polveri esplosive
o inflammabili, dovranno essere assoluta-
mente rispettate le indicazioni d'uso del
produttore del materiale.

- Impedire Uinfiltrazione di pasta lucidante
liquida (lucidatura) nell'utensile. L'infiltra-
zione di pasta lucidante liquida (lucidatura)
nell’elettroutensile aumenta il rischio di
scossa elettrica.

- Dopo un'eventuale caduta, verificare che
elettroutensile e platorello non siano dan-
neggiati. Smontare il platorello per ispe-
zionarlo correttamente. Fare riparare le
parti danneggiate prima dell'uso. Platorel-
li rotti e macchine danneggiate possono
provocare lesioni e compromettere la sicu-
rezza della macchina.
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2.3 Lavorazione di metalli

& Quando si lavorano i metalli, € indispensa-

bile attenersi alle seguenti misure di sicurezza:

- Inserire a monte un interruttore di prote-
zione contro le correnti di guasto (FI-,
PRCD-).

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire periodicamente la macchina per
mezzo di soffiatura rimuovendo la polvere
depositatasi all’interno della cassa del mo-
tore.

Indossare gli occhiali protettivi!

2.4 Emissioni

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lp, = 78 dB(A)

Livello di potenza acustica Lwa =89 dB(A)
Tolleranza K=3dB

/N @  PrubENzA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a, (somma
vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

Finitura® a, =5,0 m/s?
Tolleranza K=1,5m/s?
Sgrossatura’ a, = 5,0 m/s?
Tolleranza K=1,5m/s?
Levigatrice triangolare a, =5,0 m/s?
Tolleranza K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante 'u-
so,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

[5] con W-HT.
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/N PRUDENZA

I valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questo dipende dall'uso del-

l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante l'intero ciclo operativo.

= A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

L'utensile & progettato per la levigatura e la lu-
cidatura di plastica, metallo, legno, materiali
stratificati, colori/vernici, stucco e simili. Non si
possono lavorare materiali contenenti amianto.
Per motivi di sicurezza elettrica, la macchina
non deve essere umida né puo lavorare in un
ambiente umido. La macchina puo essere uti-
lizzata soltanto per la levigatura a secco.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Levigatrice orbitale rotativa RO90 DX FEQ

Potenza 400 W
Numero di giri

Movimento orbitale 3000 - 7000 min""
Orbita ondulata Rotex 220 - 520 min""
Corsa di levigatura 3,0 mm
Platorello FastFix D 90 mm
Peso secondo procedura EPTA 1,45 kg
01:2014

5 Elementi dell'utensile

[1-11 Protector

[1-21 Commutatore/arresto mandrino
[1-3] Interruttore ON/OFF

[1-4] Cavo di alimentazione

[1-51 Bocchettone d'aspirazione

[1-6] Regolazione del numero di giri
[1-7]1 Platorello

[1-8] Astadiarresto



[1-9]1 Platorello di lucidatura*
[1-10]

[1-11]

Piastra di levigatura Delta

Piastra di levigatura-stecche persia-
ne*

[1-12]

* L'accessorio raffigurato o descritto puo non
comparire nella fornitura standard.

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per 'uso.

Piastra intermedia*

6 Messa in funzione

Italiano

7 Impostazioni

/N A\  AVVERTENZA

/N /A  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non ammesse.

Pericolo di incidenti

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

= In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

/N PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di attacco a baionetta non chiuso corretta-

mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che 'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

Collegamento e rimozione del cavo di alimenta-
zione [1-4] v. immagine [2].

L'interruttore [1-3] funge da interruttore
ON/OFF (I = ON, 0 = OFF].

®
®

L'interruttore ON pu0 essere azionato
solo se il commutatore [1-2] si trova
in una posizione di innesto.

In caso di mancanza di corrente e se
viene sfilata la spina di rete, portate
subito l'interruttore ON/OFF in posi-
zione OFF. Cio per evitare una riac-

censione incontrollata.

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Elettronica

La macchina é dotata di un'elettronica ad albe-
ro pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garan-
tisce un avviamento della macchina "senza
strappi”.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri € regolabile mediante la rotel-
lina di regolazione [1-6] in modo continuo nel
campo di numero di giri (vedi ). In tal modo sara
possibile adeguare in maniera ottimale la velo-
cita di taglio alla superficie di volta in volta uti-
lizzata (vedi tabella).

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato per il motore
viene mantenuto costante a livello elettronico.
Cio consente di raggiungere una velocita di ta-
glio costante anche in caso di sovraccarico.

Protezione da temperatura elevata

In caso di temperatura eccessiva del motore,
l'alimentazione di corrente e la velocita vengo-
no ridotte. La macchina continua a funzionare
con potenza ridotta, al fine di consentire un ra-
pido raffreddamento per mezzo dell'aerazione
del motore. Se permane una temperatura ele-
vata, la macchina si spegne completamente do-
po circa 40 secondi. Soltanto dopo che il motore
si e raffreddato e possibile riaccendere la mac-
china.

7.2 Regolazione del movimento di
levigatura [3]

Con il commutatore [1-2] ¢ possibile impostare
tre diversi movimenti di levigatura.

®

La commutazione puo essere effet-
tuata soltanto quando il platorello e
fermo, poiché Uinterruttore durante il
funzionamento e bloccato.
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Sgrossatura, lucidatura - il binario curvo RO-
TEX

Il binario curvo Rotex & una combina-
zione che unisce il movimento rotato-
rio a quello eccentrico. Questa posi-
zione viene selezionata per la leviga-
tura con asportazione elevata (sgrossatura) e
per la lucidatura.

Levigatura fine - movimento eccentrico

Levigatura con piastra di levigatura triangola-
re e cambio del platorello [4]

Questa posizione viene impiegata per
la levigatura con bassa forza e per
evitare rigature sulla superficie (levi-
gatura fine).

Questa posizione viene utilizzata per
levigare con la piastra di levigatura

triangolare e la piastra di levigatura
per lamelle, il movimento rotatorio &

bloccato.
e In questa posizione potete sostituire
00 o) il platorello o la piastra di levigatura.

EJ\}EP

L'asta di arresto [1-8] blocca il mon-
taggio della piastra di levigatura nelle
posizione del commutatore binario
curvo ROTEX e movimento eccentrico.

7.3 Sostituzione platorello di levigatura/di

lucidatura [5]

A seconda della superficie da lavorare, l'appa-
recchio puo essere dotato di due platorelli di le-
vigatura di diversa durezza.

Duro: Sgrossatura e finitura su superfici. Levi-
gatura di spigoli.

Morbido: universale per sgrossatura e finitura,
per superfici piane e curve.

Applicando UInterface-Pad [1-12] sul platorello
si riduce la rigidita = supermorbido.

Usate soltanto platorelli di levigatura
e di lucidatura ammessi per il nume-
ro di giri massimo indicato.

» Dopo il cambio del platorello portate il com-
mutatore [1-2] sul movimento di levigatura
desiderato.

7.4 Sostituzione della piastra di
levigatura [6]

Con la piastra di levigatura triangolare DSS-
GE-STF-R0O90 potete levigare a filo bordo, negli
angoli o sugli spigoli. Con la piastra di levigatu-
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ra per lamelle LSS-STF-R090 potete levigare
negli interstizi, ad esempio delle persiane a li-
stelli.

Osservare le seguenti indicazioni:

Quando si lavora negli angoli e lungo gli spigoli
puo verificarsi una sollecitazione della punta e
uno sviluppo elevato di calore. Lavorate quindi
con una pressione ridotta.

Piastra di levigatura triangolare DSS-GE-STF-
RO90 [7]

Se il Pad StickFix [7-1] della vostra piastra di
levigatura triangolare dovesse essere consu-
mata sulla punta anteriore, togliete la piastra e
ruotatela di 120°.

Piastra di levigatura per lamelle LSS-STF-
RO90 [8]

Se il rivestimento StickFix della piastra di levi-
gatura per lamelle € consumato, e possibile so-
stituire l'intero platorello. A tale scopo svitate
le viti [8-1].
7.5 Fissaggio dell'accessorio di levigatura
Sul platorello e sulla piastra di levigatura Stick-
Fix e possibile fissare i dischi abrasivi e i vlies di
levigatura adatti StickFix in modo semplice e
rapido.
» Fissate l'accessorio di levigatura autoadesi-
vo premendolo sul platorello [1-71.

7.6 Fissaggio dell'accessorio di lucidatura

Per evitare danneggiamenti, utilizzare gli ac-
cessori PoliStick (spugne, feltri, pelo d'agnello)
esclusivamente sul platorello di lucidatura spe-
ciale.

» Fissate l'accessorio di lucidatura premen-
dolo sul platorello [1-9].

7.7 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polve-
ri

» Le polveri possono essere nocive alla salu-
te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

Ai bocchettoni di aspirazione [1-5] pu0 essere
collegata un'unita mobile d'aspirazione Festool
con un diametro del tubo flessibile d'aspirazio-
ne di 27 mm.

Consiglio: Utilizzare il tubo flessibile per aspi-
razione antistatico. In tal modo si riduce l'insor-
genza di cariche elettriche.
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7.8 Protezione degli spigoli (Protector) [9] sultato di levigatura si ottiene lavorando
La protezione degli spigoli [1-1] diminuisce con una pressione d'appoggio adeguata. La
quando il platorello tocca una superficie con la qualita e il risultato di levigatura dipendono
sua circonferenza (ad es. durante la levigatura sostanzialmente dalla selezione dell'abra-
lungo una parete o una finestra), provocando un sivo corretto.
contraccolpo della macchina o un danno. - Per guidare la macchina in modo sicuro,
tenerla sempre con entrambe le mani af-
8 Lavorazione con la macchina ferrandola per la cassa motore e la testata
ingranaggi.
& AVVERTENZA Le tabelle A e B mostrano le imposta-
Pericolo di lesioni @ zioni consigliate per diversi lavori di

» Fissate sempre il pezzo in lavorazione in levigatura e lucidatura.
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

Osservare le seguenti indicazioni:

- Non sovraccaricare la macchina esercitan-
do una pressione eccessiva! Il migliore ri-

8.1 Tabella A - Levigatura

Sgrossatura Finitura

> L\ 2 |V
X

f% Vernice, X 5-6 morbido 1-3 supertenero
O—0O- riempitivo,

massa di

stucco

Vernice, X 5-6 duro X 3-6 duro

colore

Legno, X 5-6 duro X 3-6 morbido
J pannello

impiallac-

ciato

Plastica X X 1-4  morbido X 1-4 morbido/

super morbi-
do

Acciaio, X 6 morbido X 3-6 morbido

rame, allu-

minio

Vernici X 2 -4  super morbi-
voc cov do - duro
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8.2 TabellaB - Lucidatura

Lucidatura

Vernice N\ 6

E ELECTRONIC

Spugna
grossolana/fine

i Pasta di lucidatura

Plastica N\ 6

ELECTRONIC

Feltro
duro

i Pasta di lucidatura
L

9 Manutenzione e cura

/N A\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali € necessario aprire
'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

Assistenza e riparazione solo
da parte del costruttore o delle
officine di assistenza autorizza-
te. Indirizzo piu vicino alla pagi-
na: www.festool.it/servizi

Utilizzare solo ricambi originali
Festool. Cod. prodotto reperibi-
le al sito: www.festool.it/servizi

FESTOOL

Per garantire la circolazione d'aria &€ necessario
tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.

L'utensile elettrico e dotato di carboni speciali
autoestinguenti. Quando sono consumati, la

36

Sigillatura Lucidatura a specchio

3 4-6

Spugna
fine/ondulata

Pelo d'agnello

Cera solida -

Feltro
morbido

Pelo d'agnello

Cera solida -

corrente viene automaticamente interrotta e
l'utensile elettrico si arresta.

9.1 Frena platorello

La guarnizione di gomma [10-1] sul platorello e
l'anello di arresto [10-2] sulla macchina impe-
discono un aumento incontrollato della velocita
del platorello durante il movimento eccentrico
(finitura). Poiché queste parti si usurano nel
tempo, devono essere sostituite appena si nota
una diminuzione dell'effetto frenante (per il co-
dice prodotto vedi l'elenco delle parti di ricam-
bio).

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente platorelli di levigatu-
ra e lucidatura originali Festool. L'uso di plato-
relli di levigatura e lucidatura di qualita inferio-
re puo causare notevoli squilibri rotazionali che
pregiudicano la qualita dei risultati e accelera-
no l'usura della macchina.

| numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.it".

11 Ambiente

Non gettare l'apparecchio trai rifiuti

domestici! Smaltire gli apparecchi, gli

accessori e gli imballaggi introducendoli
nel ciclo di recupero a tutela dell’'ambiente. At-
tenersi alle disposizioni di legge nazionali in vi-
gore.



Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell’apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
'ambiente.

Informazioni su REACh: www.festool.com/
reach

[taliano
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!

Draag een zuurstofmasker!

DOD

&) Draag een veiligheidsbril!

Netkabel aansluiten

Netkabel loskoppelen

Stekker uit het stopcontact trekken

Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse |l

Tip, aanwijzing

TOe @i

Handelingsinstructie

38

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf, enkele houtsoorten en me-
taal). Voor de gebruiker van de machine of
voor personen die zich in de buurt van de
machine bevinden kan het aanraken of in-
ademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn. Sluit het
gereedschap aan op een geschikte afzui-
ginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-stofmasker.

Draag vanwege het gevaar dat bij het

schuren optreedt, altijd een veiligheidsbril.

- Ontstaan er bij het schuren explosieve of
zelfontbrandende stoffen, dan dienen de
verwerkingsinstructies van de producent
van het materiaal onvoorwaardelijk in acht
te worden genomen.

- Vermijd het indringen van vloeibaar po-
lijstmateriaal (polish) in het toestel. Het
indringen van vloeibaar polijstmateriaal
(polish) in het elektrisch gereedschap ver-
hoogt het risico op een elektrische schok.

- Is de machine gevallen, controleer het
elektrisch gereedschap en de steunschijf
dan op beschadiging. Demonteer de
steunschijf voor een nauwkeurige contro-
le. Laat de beschadigde onderdelen voor
gebruik repareren. Gebroken steunschij-
ven en beschadigde machines kunnen tot
letsel en onveiligheid leiden.



2.3 Metaalbewerking

& Bij de bewerking van metaal dienen de

volgende veiligheidsmaatregelen te worden ge-

nomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis door dit uit te bla-
zen.

Draag een veiligheidsbril!
Al

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Nederlands

/N VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven
waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-
bruik van het gereedschap en de soort van
het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden

vastgelegd.

Geluidsdrukniveau Lp, = 78 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 89 dB(A)
Onzekerheid K=3dB
/N\ @® voorzicuTIc

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

Trillingsemissiewaarde a;, [vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

Fijnschuren!® a, = 5,0 m/s?

Onzekerheid K=15m/s?
Grofschuren' a, =5,0m/s?
Onzekerheid K=1,5m/s?
Driehoek-schuren a, = 5,0 m/s?
Onzekerheid K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

[6] met W-HT.

3 Gebruik volgens de

voorschriften

De machine is conform de voorschriften be-
stemd voor het schuren en polijsten van kunst-
stof, metaal, hout, combinatiemateriaal, verf/
lak, plamuur en soortgelijk materiaal. Er mag
geen asbesthoudend materiaal worden be-
werkt.

Vanwege de elektrische veiligheid mag de ma-
chine niet vochtig zijn en niet in een vochtige
omgeving worden gebruikt. De machine mag
alleen voor droogschuren gebruikt worden.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

Excenterschuurmachine R0O90 DX FEQ
Service 400 W
Toerental

Excenterbeweging 3000 - 7000 min""

ROTEX combibaan 220 - 520 min""
Schuuruitslag 3,0 mm
FastFix steunschijf D 90 mm
Gewicht conform EPTA-proce- 1,45 kg

dure 01:2014

5 Apparaatelementen

[1-1] Protector

[1-2] Omschakelaar/spilstop
[1-3] Aan-/uit-schakelaar
[1-4] Aansluitkabel
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[1-5] Afzuigaansluiting
[1-6] Toerentalregeling
[1-7] Steunschijf

[1-8] Stopstang

[1-9] Poetssteunschijf*
[1-10] Delta-schuurzool
[1-11] Lamellenschuurzool*
[1-12] Interface-pad*

* Afgebeelde of beschreven accessoires beho-
ren voor een deel niet tot de leveringsomvang.

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

6 Ingebruikneming

/N /A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

Aansluiten en losmaken van de netkabel
[1-4]zie afbeeldingl2].

De schakelaar [1-3] dient als aan-/uit-schake-
laar (I = AAN, 0 = UIT).

De machine kan alleen met de scha-

@ kelaar worden aangezet wanneer de
omschakelaar [1-2] in een ingeklikte
stand staat.

Bij stroomuitval of wanneer de stek-

@ ker uit het stopcontact getrokken
wordt, de in-/uit-schakelaar direct in
de uit-stand zetten. Dit voorkomt een
ongecontroleerde start van de machi-
ne.
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7 Instellingen

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Electronic

De machine beschikt over een volledige golf-
elektronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
ervoor dat de machine stootvrij aanloopt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-6] trap-
loos in het toerentalbereik (zie ) ingesteld wor-
den. Hierdoor kunt u de polijstsnelheid opti-
maal aan het betreffende oppervlak aanpassen
(zie tabel).

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt
elektronisch constant gehouden. Hierdoor
wordt ook bij belasting een gelijkblijvende zaag-
snelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden
stroomtoevoer en toerental gereduceerd. De
machine loopt alleen nog op beperkt vermogen
om een snelle afkoeling door de motorventilatie
mogelijk te maken. Wanneer de te hoge tempe-
ratuur aanhoudt, schakelt de machine na ca. 40
sec volledig uit. Hij kan pas weer worden inge-
schakeld als de motor is afgekoeld.

7.2 Schuurbeweging instellen [3]

Met de omschakelaar [1-2] kunnen drie ver-
schillende schuurbewegingen ingesteld wor-
den.

Het omschakelen kan alleen bij stil-

@ staande steunschijf plaatsvinden, om-
dat de schakelaar tijdens het bedrijf
vergrendeld is.

Grof schuren, polijsten - ROTEX-combibaan
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De Rotex-combibaan combineert een
draai- en een excenterbeweging. De-
ze stand wordt gekozen om te schu-
ren met veel slijpsel (grof schuren)
en om te polijsten.




Fijnschuren - excenterbeweging

Deze stand wordt gekozen om te
schuren met weinig slijpsel voor een
oppervlak zonder groeven [fijnschu-
ren).

@

Driehoek-schuren en schijfwisseling [4]

Deze stand wordt gebruikt om te
schuren met de delta- en lamellen-
schuurzool, de draaibeweging is ge-
blokkeerd.

In deze stand kan de steunschijf of
schuurzool verwisseld worden.

De stopstang [1-8] blokkeert de mon-
tage van de schuurzool bij de om-
schakelaar-standen ROTEX-combi-
baan en excenterbeweging.

&
)

7.3  Steun-/poetssteunschijf
verwisselen [5]

Gebruik alleen steun- en poetssteun-
schijven die voor het maximaal aan-
gegeven toerental toegelaten zijn.

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan
de machine met twee steunschijven van een
verschillende hardheid uitgerust worden.

Hard: Grof en fijnschuren op vlakken. Schuren
aan randen.

Zacht: Universeel voor grof en fijnschuren, voor
egale en gewelfde vlakken.

Door het aanbrengen van het interface-

pad [1-12] op de steunschijf wordt de hardheid
verminderd = superzacht.

» Zet na de schijfwisseling de omschake-
laar [1-2] op de gewenste schuurbeweging.

7.4 Schuurzool verwisselen [6]

Met de delta-schuurzool DSS-GE-STF-R09%0
kunt u vlak langs randen, in hoeken of bij kan-
ten schuren. Met de lamellenschuurzool LSS-
STF-RO90 kunt u in tussenruimtes, bijv. bij ja-
loeziedeuren, schuren.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

Bij het werken in hoeken en langs randen wordt
vooral de punt belast en is sprake van een ver-
sterkte warmteontwikkeling. Werk daarom met
minder druk.

Delta-schuurzool DSS-GE-STF-R090 [7]

Is het StickFix-pad [7-1] van uw delta-schuur-
zool bij de voorste punt afgesleten, haal deze
dan van de machine af en draai hem 120°.

Nederlands

Lamellenschuurzool LSS-STF-R090 [8]

Is de StickFix-laag van de lamellenschuurzool
afgesleten, dan kan de gehele zool vervangen
worden. Draai hiervoor de schroeven [8-1] los.

7.5 Schuur-accessoires bevestigen

Op de StickFix steunschijf en schuurzool kan
het daarvoor geschikte StickFix schuurpapier
en StickFix schuurvlies snel en eenvoudig be-
vestigd worden.

» Druk de zelfklevende schuur-accessoires
op de steunschijf [1-71.
7.6 Polijst-accessoires bevestigen

Om schade te voorkomen, mogen PoliStick ac-
cessoires (sponzen, vilt, lamsvel) alleen op de
speciale poetssteunschijf gebruikt worden.

» Druk de zelfklevende polijst-accessoires op
de steunschijf [1-91.

7.7 Afzuiging

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid.
Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

Op de afzuigaansluiting [1-5] kan een mobiele
Festool stofafzuiger met een afzuigslang van
27 mm diameter worden aangesloten.
Aanbeveling: Antistatic-Absaugschlauch ver-
wenden! Hierdoor kan de elektrische oplading
worden gereduceerd.

7.8 Randbescherming (protector) [9]

De randbescherming [1-1] voorkomt dat de
steunschijf met de zijkant tegen een vlak aan-
komt (bijv. bij het schuren langs een wand of
een kozijn), hetgeen tot een beschadiging of een
terugslag van de machine zou kunnen leiden.

8 Het werken met de machine

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Overbelast de machine niet door deze te
sterk aan te drukken! U krijgt het beste
schuurresultaat wanneer u met een matig
sterke aandrukkracht werkt. De schuuraf-
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name en -kwaliteit hangen in principe af In de tabellen A en B vindt u de aan-
van de keuze van het juiste schuurmateri- @ bevolen instellingen voor verschillen-
aal. de schuur- en polijstwerkzaamheden.

- Houd de machine voor een goede geleiding
met beide handen vast aan het motorhuis
en de tandwielkop.

8.1 Tabel A - schuren

&
\Vi \Vi

?% Lak, vulmid- X 5-6 zacht X 1-3  superzacht
O—0- del, plamuur

@ Lak, verf X 5-6 hard X 3-6 hard
M Hout, fineer X 5-6 hard X 3-6 zacht

Kunststof X X 1-4  zacht X 1-4  zacht/ super-
zacht
Staal, koper, X 6 zacht X 3-6 zacht
aluminium
VOC-lakken X 2-4  superzacht -
voc hard

8.2 Tabel B - polijsten

Lak N\ 6 3 4-6
B Y
o0—0O
Spons Spons Lamsvel
grof/fijn fijn/gewafeld
E polijstpasta Harde wax -
Kunststof N\ 6 3 6
K \
vilt vilt Lamsvel
hard zacht
E polijstpasta Harde wax -
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9 Onderhoud en verzorging

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparatie al-
leen door fabrikant of door ser-
vicewerkplaatsen. Adres biju in
de buurt op: www.festool.nl/
service

Alleen originele Festool-reser-
veonderdelen gebruiken! Be-
stelnr. op: www.festool.nl/
service

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd
vrij en schoon gehouden worden.

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

9.1  Schijfrem

Het rubbermanchet [10-1] op de steunschijf en
de stopring [10-2] op de machine voorkomen
dat het toerental van de steunschijf bij de ex-
centerbeweging (fijnschuren) ongecontroleerd
oploopt. Omdat deze onderdelen in de loop van
de tijd slijten, dienen ze bij een afnemende
remkracht vervangen te worden (Bestelnr. zie
onderdelenlijst).

10 Accessoires

Gebruik alleen originele steun- en poetssteun-
schijven van Festool. Het gebruik van inferieure
steun- en poetssteunschijven kan tot een aan-
zienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten af- en de slijtage van de
machine toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschappen vindt u in uw Festool-catalogus
of op het internet op www.festool.com.

Nederlands

11 Speciale gevaaromschrijving
voor het milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee!Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.
Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach
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Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand andningsskydd!

Anvand skyddsglasogon!

Ansluta natkabeln

Dra ur natkabeln

Dra ut natkontakten

Kasta den inte i hushallssoporna.
Skyddsklass I
Tips, information

Bruksanvisning

2 Sakerhetsanvisningar

2.1

& VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar
och andra anvisningar. Foljs inte saker-

hetsanvisningarna och andra anvisningar kan

det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga

personskador.

Spara alla siakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-

kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med néatkabel) och batteridrivna elverktyg

(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm
uppsta (t.ex. blyhaltig firg, vissa tramate-
rial och metall). Att vidrora eller andas in
detta damm kan vara farligt for anvandaren
eller personer i narheten. Folj sakerhetsfo-
reskrifterna for resp. land. Anslut elverkty-
get till en lamplig dammutsugsanordning.

Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

Anvénd en P2-andningsmask som skydd
for halsan.

Anvénd alltid skyddsglaségon péa grund av

riskerna vid slipning.

- Om explosivt eller sjalvantandligt damm
uppstar vid slipning, ska anvisningarna fran
materialtillverkaren ovillkorligen fdljas.

- Forhindra att lattflytande polermedel
kommer in i verktyget. Om polermedel
kommer in i elverktyget finns risk for elsto-
tar.

- Om ett elverktyg har fallit, kontrollera att
verktyget och slipplattan inte ar skadade.
Demontera slipplattan och kontrollera
den noggrant. Skadade delar maste repa-
reras fore anvandning. Defekta slipplattor
och skadade verktyg kan leda till skador
och gora att verktyget inte ar sakert att an-
vanda.

2.3 Metallbearbetning

& Vid bearbetning av aluminium ska foljande

saékerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en jordfelsbrytare (FI, PRCD).

- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet verktygets motorhus
fran dammavlagringar genom att blasa ur
det.



Anvand skyddsglasogon!

2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lp, = 78 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 89 dB(A)
Osakerhet K=3dB

N ®

OBS!

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

Finslipning!- a, = 5,0 m/s?
Osakerhet K=15m/s?
Grovslipning'- a, = 5,0 m/s?
Osakerhet K=15m/s?
Hornslipning ap = 5,0 m/s?
Osakerhet K=15m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

/N 0BS!

Emissionsvardena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedéma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

3 Avsedd anvandning

Foreskriftsmassigt ar maskinen avsedd for
slipning och polering av plast, metall, tra, kom-

[71 med W-HT.

Svenska

poundmaterial, farg/lacker, spackelmassa och
liknande material. Asbesthaltiga material far
inte bearbetas.

Med tanke pa elsakerhet far maskinen inte vara
fuktig och inte anvandas i fuktig miljo. Maskin-
en far endast anvandas for torrslipning.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4 Tekniska data

Slip- & polermaskin RO90 DX FEQ
Effekt 4OOW
Varvtal

Excenterrorelse 3000-7000Q varv/min

ROTEX-kurvbana 220-520 varv/min

Sliprorelse 3,0 mm
FastFix slipplatta D 90 mm
Vikt enligt EPTA-procedur 1,45 kg
01:2014

5 Delar

[1-1] Protector

[1-2] Omkopplare/spindelstopp

[1-3] Strombrytare

[1-4] Natkabel

[1-5] Sugadapter

[1-6] Varvtalsreglering

[1-7] Slipplatta

[1-8] Stoppstang

[1-9] Polerplatta*

[1-10] Deltaslipplatta*

[1-11] Lamellslipplatta*

[1-12] Interface-pad*

* Det avbildade eller beskrivna tillbehoret ingar
ibland inte i leveransen.

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.
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6 Driftstart

/\ /AN VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stdmma 6verens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

/N 0BS!

plug it-anslutningen blir mycket varm om

bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador

= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettldset till natkabeln
ar helt stangt och ast.

Ansluta och koppla loss natkabeln [1-4], se
bild [2].

Kontakten [1-3] fungerar som strombrytare (I =
TILL, 0 = FRAN).

@ Strombrytaren kan bara tryckas in
nar omkopplaren [1-2] &r i sparrat
lage.

Vid stromavbrott eller nar natkontak-

@ ten dras ur, ska strombrytaren stallas
I laget FRAN. P& detta satt forhindrar
man en okontrollerad aterstart.

7 Installningar

/\ /AN VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1  Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvagselektronik
som har foljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen
startar utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan justeras med installningsrat-

ten [1-6] steglost inom varvtalsomradet (se ).
P& sa satt kan man anpassa hastigheten for re-
spektive yta optimalt (se tabellen).
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Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Darigenom uppnas en oférandrad
hastighet aven vid belastning.

Temperaturskydd

Blir motortemperaturen for hég, sa reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Maskinen arbe-
tar da med reducerad effekt, for att medverka
till en snabb avkylning genom motorflakten. Vid
overtemperatur kopplas maskinen ifran helt ef-
ter ca 40 sekunder. For att den ska kunna
kopplas till igen maste motorn férst ha svalnat.

7.2 Stidllain sliprorelse [3]

Med omkopplaren [1-2] kan man stélla in tre
olika sliprorelser.

Omkopplingen kan endast ske nar
slipplattan star stilla, eftersom knap-
pen ar last under drift.

Grovsllpnlng, polering - ROTEX-kurvbana

ROTEX-kurvbanan ar en kombination
av rotations- och excenterrorelser.
Detta lage valjs for slipning med hog
avverkningseffekt (grovslipning) och
for polering.

Finslipning - excenterrorelse

Trekantsslipning och plattbyte [4]

O

O O
&
)

Detta lage anvands for slipning med
l3g avverkning for en repfri yta (fins-
lipning) .

Detta ldge anvands for slipning med
deltaslipplattan och lamellslipplat-
tan, vridrorelsen ar blockerad.

| detta lage byter man slipplatta.

Stoppstangen [1-8] blockerar pasatt-
ning av slipplattan vid omkopplarla-
gena ROTEX-kurvbana och excenter-
rorelse.

7.3 Bytaslip-/polerplatta [5]

(D Anvand endast slip- och polerplattor
som ar godkanda for maskinens till-
atna maxvarvtal.

Maskinen kan utrustas med tva slipplattor med
olika hardhetsgrad anpassat till ytan som ska
behandlas.



Hard: grov- och finslipning av ytor. Slipning av
kanter.

Mjuk: universal for grov- och finslipning, for
plana och valvda ytor.

Genom att satta pa en Interface-pad [1-12] pa
slipplattan kan man minska hallfastheten = ex-
tra mjuk.

= Stallin omkopplaren[1-2] pa onskad slipro-
relse efter plattbytet.

7.4  Byta slipplatta [6]

Med Deltaslippplattan DSS-GE-STF-R090 kan
man slipa kantnara, i horn eller i kanter. Med
lamellslipplattan LSS-STF-R0O90 kan man slipa
i mellanrum, exempelvis pa fonsterluckor med
lameller.

Observera foljande anvisningar:

Nar man arbetar i horn och kanter belastas
spetsen punktvis och varmeutvecklingen blir
kraftigare. Arbeta darfor med minskat tryck.

Deltaslippplatta DSS-GE-STF-R090 [7]

Om den StickFix-pad du anvander[7-11 till del-
taslipplattan ar utnott i den framre spetsen ska
du ta avden och vrida den 120°.

Lamellslipplatta LSS-STF-R090 [8]

Om StickFix-fastet pa lamellslipplattan &r ut-
nott, kan hela bordet bytas ut. Oppna da skru-
varna [8-1].

7.5 Fasta sliptillbehor

Pa StickFix-slipplattan kan man snabbt och en-
kelt fasta passande StickFix-slippapper och
StickFix handslipmaterial.

= Tryck pa det sjalvhaftande sliptillbehdret pa
slipplattan [1-71.

7.6  Satta fast poleringstillbehor

For att undvika skador far PoliStick-tillbehor

(svampar, filt, lammullshé&ttor) endast anvan-
das tillsammans med den speciella polerplat-
tan.

= Tryck pa det sjalvhaftande polertillbehoret
pa polerplattan [1-9].

Svenska

7.7 Utsug

/N VARNING!

Halosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug

av halsofarligt damm.

Till utsugsroren [1-5] kan man ansluta en
dammsugare fran Festool med en sugslang-
sdiameter pa 27 mm..

Rekommendation: Anvand en antistatisk sugs-
lang! Det reducerar den statiska elektriciteten.

7.8 Kantskydd (Protector) [9]

Kantskyddet [1-1] forhindrar att slipplattan
kommer i kontakt med en yta (exempelvis vid
slipning langs en vagg eller ett fonster), vilket i
sin tur forhindrar rekylrorelser i maskinen som
kan orsaka personskador.

8 Arbeta med maskinen

/N VARNING!

Risk for personskada
= Fast alltid arbetsstycket s att det inte kan

rora sig under bearbetningen.

Observera foljande anvisningar:

- Overbelasta inte maskinen genom att
trycka pa den med for stor kraft! Du far
bast slipresultat om du arbetar med matt-
ligt papressningstryck. Slipeffekten och -
kvaliteten beror huvudsakligen pa vilket
slippapper man valjer.

- For att kunna styra maskinen pa ett sakert
satt ska man halla i den med bada hander-
na pa motorhuset och brytarhuvudet.

®

Tabellerna A och B visar de install-
ningar som vi rekommenderar for oli-
ka slip- och polerarbeten.
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8.1 Tabell A - Slipning

\Vi \Vi

?% Lack, filler, X 5-6 mjuk X 1-3  extramjuk
O—0O- spackelmas-

Sa

@ Lack, farg X 5-6 hard X 3-6 hard
% Tra, faner X 5-6 hard X 3-6 mjuk

Plast X X 1-4 mjuk X 1-4  mjuk/extra
mjuk
Stal, koppar, X 6 mjuk X 3-6 mjuk
aluminium
VOC-lacker X 2-4  extramjuk -
hard

8.2 Tabell B - Polera

Lack N\ 6 3 4-6
S v
svamp svamp Lammullshatta
grov/fin fin/vafflad
@ Polerpasta Hardvax -
Plast N 6 3 6
K \
filtbitar filtbitar Lammullshatta
hard mjuk
@ Polerpasta Hardvax -

48



9  Underhall och skotsel

/N /A  VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete
som kréaver att motorns hélje 6ppnas far
endast utforas av behoriga serviceverksta-

der.

Service och reparation far en-
dast utforas av tillverkaren eller
serviceverkstader. Hitta nar-
maste adress pa: www.festo-
ol.se/service

Anvand bara Festools original-
reservdelar! Art.nr pa: www.fe-
stool.se/service

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts
strommen automatiskt och maskinen stangs
av.

9.1 Skivbroms

Gummimanschetten [10-1] pa slipplattan och
stoppringen [10-2] pa maskinen férhindrar
okontrollerad uppvarvning av slipplattan vid ex-
centerrorelsen (finslipning). Eftersom dessa
delar sd smaningom nots ut, maste de bytas ut
om bromsverkan forsvagas (art.nr, se reserv-
delslista).

10 Tillbehor

Anvand endast originalslip- och polerplattor
fran Festool. Om du anvander slip- och poler-
plattor av samre kvalitet kan det leda till kraftig
obalans som forsamrar arbetsresultatet och
okar slitaget pa maskinen.

Artikelnummer for tillbehor och verktyg hittar
du i Festool-katalogen eller pa "www.festo-
ol.se”.

Svenska

11 Miljo

Sldang inte maskinen i hushallssoporna!

Se till att verktyg, tillbehor och forpack-

ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Observera gallande nationella foreskrif-
ter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljovan-
ligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/
reach
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1  Tunnukset

50

DOOPB

"o @an

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojainta!

&) Kayta suojalasejal

Verkkovirtajohdon kytkenta

Verkkovirtajohdon irrotus

Veda verkkopistoke irti

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

Suojausluokka Il
Ohje, vihje

Kasittelyohje

2  Turvallisuusohjeet

2.1 Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS!Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi “"sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-

ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Tyoston yhteydessa saattaa syntya tervey-
delle haitallista / myrkyllista polya (esim.
lyijypitoisten maalien, tiettyjen puulaatu-
jen ja metallien yhteydessa). Naiden poly-
laatujen koskettaminen tai hengittaminen
voi aiheuttaa vaaraa laitteen kayttajalle tai
lahella oleville ihmisille. Noudata oman
maasi voimassaolevia turvallisuusmaa-
rayksia. Kytke sahkotyokalu sopivaan imu-
laitteeseen.

Kayta terveytesi suojelemiseksi P2-hengi-
tyssuojainta.

(4
Kayta aina suojalaseja, jotka suojaavat sil-

mia hiontaan liittyvilta vaaroilta.

- Noudata ehdottomasti materiaalin valmis-
tajan antamia ohjeita, jos hiomatodissa syn-
tyy rajahdysherkkaa tai itsestaan syttyvaa
polya.

- Al3 paista nestemaiisti kiillotusainetta
laitteen sisdaan. Sahkoiskuvaara kasvaa, jos
sahkotyokalun sisaan paasee nestemaista
kiillotusainetta.

- Jos sahkotyokalu putoaa lattialle, tarkasta
tyokalu ja hiomalautanen vaurioiden va-
ralta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet
osat ennen kuin aloitat hiomakoneen kay-
ton. Murtuneet hiomalautaset ja vaurioitu-
neet koneet saattavat johtaa tapaturmiin ja
tehda tyokalun epaturvalliseksi.

2.3 Metallintyosto

& Metallia tyostettaessa on noudatettava
turvallisuussyista seuraavia varotoimenpiteita:



- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Pubhalla koneen moottorin koteloon kerty-
nyt poly saannaollisesti pois.

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Kayta suojalaseja!

Ainenpainetaso Lps = 78 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 89 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

Suomi

/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-

teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

N @® HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarindarvo a, (kolmen suunnan vektorisummal

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tynaEN 62841:

Hienohionta'®" a, = 5,0 m/s?

Epdvarmuus K=1,5m/s?
Karkeahionta" a, = 5,0 m/s?
Epdvarmuus K=1,5m/s?
Karkihiomakoneella hionta ap =5,0 m/s?
Epdvarmuus K=1,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

[8] W-HT:n kanssa.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu
muovin, metallin, puun, yhdistelmamateriaa-
lien, maalin/lakan, tasoitteen ja vastaavien ma-
teriaalien hiomiseen ja kiillottamiseen. Asbesti-
pitoisia materiaaleja ei saa tyostaa.
Sahkoturvallisuuden takia kone ei saa olla kos-
tea eika sita saa kayttaa kosteassa ymparistos-
sa. Konetta saa kayttaa vain kuivahiomaiseen.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4  Tekniset tiedot

Valityksellinen epakeskohio- RO90 DX FEQ
makone
Teho 400 W

Kierrosluku

Epakeskoliike 3000-7000 min-'

Rotex-hiontaliike 220-520 min"'
Hiomaisku 3,0 mm
FastFix-hiomalautanen D90 mm
Paino EPTA-Procedure 1,45 kg

01:2014 -ohjeen mukaan

5 Laitteen osat

[1-1] Reunasuojain

[1-2] Vaihtokytkin/karalukitsin
[1-3] Kaynnistys-/sammutuskytkin
[1-4] Verkkovirtajohto

[1-5] Poistoimuliitanta

[1-6] Kierrosluvun saato

[1-7] Hiomalautanen
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[1-8] Pysaytystanko
[1-9] Kiillotuslautanen*
[1-10]1 K&rkihiomatalla
[1-11]1 Lamellihiomatalla*
[1-12] Pehmennystyyny*

* Kuvassa oleva tai tekstissa mainittu tarvike ei
kuulu kaikilta osiltaan vakiovarustukseen.

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto

/N\ A\  VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on 120
V/60 Hz.

/N HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-

kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus [1-4] kat-
so kuva [2].

Kytkin [1-3] toimii kaynnistys-/sammutuskytki-
meni (I = PAALLE, 0 = POIS PAALTA).

Kaynnistyskytkinta voi painaa vain,
kun, kun vaihtokytkin [1-2] on luki-
tussa asennossa.

Jos virta katkeaa tai verkkojohto ve-

@ detaan irti, laita kayttokytkin valitto-
masti pois paalta -asentoon. Tama
estaa tahattoman uudelleenkaynnis-
tymisen.

7  Asetukset

/N\ A\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toital

52

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, jo-
ka sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huo-
lehtii koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan saataa saatopyoran [1-6]
avulla portaattomasti kierroslukualueella (kat-
so ). Siten voit mukauttaa optimaalisesti tyosto-
nopeuden kulloisenkin pinnan mukaan (katso
taulukko).

Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektro-
nisesti ohjattuna samana. Talla tavoin myos
kuormitettuna saavutetaan koko ajan samana
pysyva tyostonopeus.

Lampotilasuojaus

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja
kierroslukua alennetaan. Sitten kone kay enaa
vain alennetulla teholla, jotta moottori saadaan
jaahtymaan nopeasti tuuletuksen avulla. Jos
ylilampo kestaa kauemmin, kone kytkeytyy noin
40 sekunnin kuluttua kokonaan pois paalta. Ko-
ne voidaan kytkea uudelleen paalle vasta sitten,
kun moottori on jaahtynyt.

7.2 Hiomaliikkeen siito [3]

Vaihtokytkimelld [1-2] voidaan valita kolme eri-
laista hiomaliiketta.

@ Vaihtokytkenta voidaan suorittaa vain
hiomalautasen ollessa pysahdyksissa,
koska kytkin on kayton aikana lukittu.

Karkeahionta, Kiillotus - ROTEX-kaarilevy

Rotex-kaarilevy yhdistaa pyorivan ja
epakeskisen hiomaliikkeen. Valitse
tama asento tehokkaaseen hiontaan
(karkeahionta) ja kiillottamiseen.

Hienohionta - epakeskoliike

Valitse tama asento vahan ainetta
poistavaan hiontaan, kun pintaan ei
8 haluta jagvan minkaéanlaisia uria (hie-

nohionta).

Kolmiohiomatallalla hionta ja lautasen vaih-
to [4]

O

Tata asentoa kaytetaan delta-hioma-
tallalla ja lamellihiomatallalla hion-
taan, kiertoliike on estetty.



Tassa asennossa tehdaan hiomalau-

00 o :
tasen tai hiomatallan vaihto.

Q\o o)
@ —uf
@ Pidatintanko [1-8] est&a hiomatallan
asennuksen vaihtokytkimen asen-
noissa ROTEX-kaarilevy ja epakesko-
liike.
7.3 Hioma-/kiillotuslautasen vaihto [5]

@ Kayta vain sellaisia hioma- ja kiillo-
tuslautasia, jotka on sallittu ilmoite-
tulle maksimikierrosluvulle.

Kulloinkin tyostettavan pinnan mukaan laite
voidaan varustaa kahdella erikovuisella hioma-
lautasella.

Kova: Pintojen karkea- ja hienohionta. Reuno-
jen hionta.

Pehmea: Yleiskayttoinen lautanen karkea- ja
hienohiontaan, tasaisille ja kaareville pinnoille.
Kiinnittamalla erikoishienoille hiomatarvikkeil-
le tarkoitettu vaimennin [1-12] hiomalautaselle
kovuus vahenee = erittain pehmea.

» Aseta lautasen vaihdon jalkeen vaihtokyt-
kin [1-2] halutulle hiomaliikkeelle.

7.4 Hiomatallan vaihto [6]
Deltahiomatallalla DSS-GE-STF-R090 voit hioa
reunojen lahelta, kulmista ja reunoista. Lamel-
lihiomatallalla LSS-STF-R0O90 voit hioa valikot
esim. lamelli-ikkunaluukuista.

Noudata seuraavia ohjeita:

Tyoskenneltaessa kulmissa ja reunoissa karjen
pistemainen kuormitus lisaa kuumenemista.
Paina sen vuoksi tyoskentelyn yhteydessa kar-
jella kevyemmin.

Deltahiomatalla DSS-GE-STF-R090 [7]

Jos deltahiomatallan StickFix-pinta [7-11 on
kulunut loppuun etukarjestaan, irrota se ja
kaanna sita 120°.

Lamellihiomatalla LSS-STF-R090 [8]

Jos lamellihiomatallan StickFix-pinta on kulu-

nut loppuun, koko poyta voidaan vaihtaa. Avaa
sitd varten ruuvit [8-11.

7.5 Hiomatarvikkeiden kiinnitys
StickFix-hiomalautaselle ja hiomatallalle voi-
daan kiinnittaa nopeasti ja helposti nithin sopi-
vat StickFix-hiomapaperit ja StickFix-karhun-
kielet.

Suomi

» Paina itsekiinnittyva hiomatarvike hioma-
lautaselle [1-71.
7.6 Kiillotustarvikkeiden kiinnittaminen

Vaurioiden valttamiseksi PoliStick-tarvikkeita
(sienet, huovat, lampaantalja) saa kayttaa vain
erityisella kiillotuslautasella.

» Paina itsekiinnittyva kiillotustarvike kiillo-
tuslautaselle [1-9].

7.7 Imurointi

/N VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Pély voi olla terveydelle haitallista. Al3 sen
vuoksi missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantaan [1-5] voidaan kytkea Festo-
olin imuri, jonka imuletkun halkaisija on 27
mm.

Suositus: Kayta antistaattista imuletkua! Siten
voit vahentaa staattisen sahkon varautumista.

7.8 Reunasuojain (Protector) [9]

Reunasuojain [1-1] estaa hiomalautasen ympa-
rysreunaa koskettamasta pintaan (esim. hiot-
taessa seinan tai ikkunan vieritse). Nain vélte-
taan vauriot ja koneen takaiskut.

8 Tyoskentely koneella

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta
se ei paase lilkkumaan tyoston aikana.

Noudata seuraavia ohjeita:

— Ald ylikuormita konetta painamalla sit3
lilan kovaa! Saavutat parhaan hiontatulok-
sen, kun painat konetta vain kevyesti pintaa
vasten. Hiontateho ja -laatu riippuvat oleel-
lisesti oikean hiomatarvikkeen valinnasta.

- Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pi-
da aina molemmin kasin kiinni moottorin
kotelosta ja vaihteiston paasta.

@ Taulukoissa A ja B on esitetty suosi-
tellut asetukset erilaisiin hionta- ja
kiillotustoihin.
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8.1 Taulukko A - Hionta

\Vi \Vi

f% Maali, X 5-6 pehmesd X 1-3  erikoispehmesd
O—QO- tayte-

maali,

pakkeli-

massa

Lakka, X 5-6 kova X 3-6 kova
maali

M Puu, vii- X 5-6 kova X 3-6 pehmea
lu

muovi X X 1-4  pehmea X 1-4 pehmea/
erikoispehmea

Teras, X 6 pehmea X 3-6 pehmea
kupari,
alumiini

VOC- X 2-4  erikoispehmea -
maalit kova

8.2 Taulukko B - Kiillotus

Lakkamaali [\ 6 3 4-6

B0

Sieni Sieni Lampaanvilla
karkea/hieno  hieno/vohvelipintainen

E Kiillotustahna Kovavaha -

Muovi N\ 6 3 6

ELECTRONIC

Huopa huopaa Lampaanvilla
kova pehmea
E Kiillotustahna Kovavaha -
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9 Huolto ja hoito

/N A\  VARoOITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

Anna vain valmistajan tai val-
tuutetun huoltokorjaamon teh-
da huolto- ja korjaustyot. La-
himman huoltopisteen voit kat-
soa nettiosoitteesta: www.fes-
tool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool-
varaosia! Tuotenumerot voit
katsoa nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kote-
lon jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapai-
ta ja puhtaita.

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

9.1 Lautasjarru

Hiomalautasessa oleva kumimansetti [10-1] ja
koneessa oleva pidatinrengas [10-2] estavat
epakeskoliikkeessa (hienohionta) hiomalauta-
sen hallitsemattoman kithtymisen. Koska nama
osat kuluvat ajan myota, ne taytyy vaihtaa jarru-
tusvaikutuksen heikentyessa (tilausnumero
katso varaosalista).

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain Festoolin alkuperaisia hioma- ja kiil-
lotuslautasia. Huonolaatuisten hioma- ja kiillo-
tuslautasten kaytto saattaa aiheuttaa voima-
kasta epatasapainoa, joka huonontaa tyotulok-
sen laatua ja lisaa koneen kulumista.
Tarvikkeiden ja terien/tydkalujen tuotenumerot
voit katsoa Festoolin tuoteoppaasta tai nettio-
soitteesta "www.festool.fi".

Suomi

11 Ymparisto

Al3 heitd kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
niitkkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach
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Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, lees sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug hgreveern!
Brug andedratsvaern!

Brug beskyttelsesbriller!
Tilslutning af ledningen
Udtraekning af ledningen

Traek ledningen ud

M3 ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Sikkerhedsklasse Il
Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for

el-vaerktgj

ADVARSEL!L&s alle sikkerhedsanvisnin-

ger og vejledninger. Overholdes sikker-
hedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-vaerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke

sikkerhedsanvisninger

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stov (f.eks. blyholdig maling, visse
traesorter og metal). Bergring eller indan-
ding af dette stgv kan veere til fare for bru-
geren eller personer, som opholder sig i
naerheden. Overhold de til enhver tid gael-
dende nationale sikkerhedsforskrifter. Til-
slut el-veerktgjet til en egnet udsugnings-
anordning.

Brug en P2-andedraetsmaske for at undga
skade pa helbredet.

Brug altid beskyttelsesbriller for at be-

skytte dig mod de risici, der er forbundet med

slibningen.

- Hvis der under slibearbejdet dannes eks-
plosivt eller selvantaendeligt stgv, skal ma-
terialeproducentens anvisninger vedrgren-
de bearbejdning altid fglges.

- Undga, at der traenger flydende polermid-
del (politur) ind i maskinen. Hvis der traen-
ger flydende polermiddel (politur) ind i el-
vaerktgjet, er der gget risiko for elektrisk
stad..

- Kontroller el-varktgjet og bagskiven for
skader, hvis de er faldet ned. Afmonter
bagskiven for at bedre at kunne kontrolle-
re dette. Reparer beskadigede dele fgr
ibrugtagning.@delagte bagskiver og beska-
digede maskiner kan medfgre personska-
der og usikker maskindrift.



2.3 Metalbearbejdning

& Af hensyn til sikkerheden skal fglgende

sikkerhedsforanstaltninger overholdes ved be-

arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via en fejlstréamsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Blees regelmaessigt maskinen ren for stgv-
aflejringer i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pabudt!

2.4 Emissionsvardier

Veaerdierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lp, = 78 dB(A)
Lydeffekt Ly = 89 dBI(AJ
Usikkerhed K=3dB

Dansk

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

vaerktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger

for at beskytte brugeren.

/N @  ForsieTic

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsvaerdi a, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

Finslibning'”- ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=15m/s?
Grovslibning' ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=1,5m/s?
Trekantslibning ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-veerktgjet.

[91 med W-HT.

3 Bestemmelsesmaessig brug

Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet
til slibning og polering af kunststof, metal, tree,
kompositmateriale, maling/lak, spartelmasse
og lignende materialer. Asbestholdige materia-
ler ma ikke bearbejdes.

Af hensyn til den elektriske sikkerhed ma ma-
skinen ikke blive fugtig eller anvendes i fugtige
omgivelser. Maskinen ma kun anvendes til tgr-
slibning.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse hafter brugeren.

4  Tekniske data

Excentersliber
Ydelse

Omdrejningstal

R0O90 DX FEQ
400 W

excentrisk 3000-7000 ©/min
ROTEX 220-520 o/min
Slibebevaegelse 3,0 mm
FastFix bagskive D90 mm
Vagt iht. EPTA-procedure 1,45 kg

01:2014

5 Produktets elementer

[1-1] Protector

[1-2] Omskifter/spindelstop
[1-3] Start-stop-kontakt
[1-4] Maskinledning

[1-5] Udsugningsstuds
[1-6] Hastighedsregulering
[1-7] Bagskive
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[1-8] Stopstang

[1-9] Polerbagskive*
[1-10] Trekantslibesal
[1-11] Lamelslibesal*
[1-12] Interface-Pad*

* Det viste eller beskrevne tilbehgr er til dels
ikke en del af leveringen.

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

/N /A\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-

maskiner med spaendingsangivelsen 120
V/60 Hz.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-

jonetlukningen ikke er last helt

Fare for forbraending

» For du tender for el-veerktgjet, skal du
forsikre dig om, at bajonetlukningen pa
ledningen er lukket og last helt.

Tilslutning og udtraekning af ledningen [1-4], se
figur [2].

Kontakten [1-3] fungerer som start-stop-kon-
takt (I = START, 0 = STOP).

®
®

Kontakten kan kun betjenes, nar om-
skifteren [1-2] er stillet pa en funkti-
on.

Ved strgmsvigt eller nar stikket er
trukket ud, skal taend/sluk-knappen
omgaende saettes pa Fra. Derved for-
hindres en ukontrolleret genstart.

7 Indstillinger

/N\ /A\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

58

7.1 Elektronik

Maskinen er forsynet med en helperiodeelek-
tronik med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-6] i omdrejningstalomradet
(se ). Derved kan du foretage en optimal tilpas-
ning af skeerehastigheden til den pagaeldende
overflade (se tabellen).

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant
ved hjeelp af elektronikken. Derved holdes en
jeevn skaerehastighed ogsa under belastning.

Temperatursikring

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgm-
tilfgrsel og omdrejningstal. Maskinen drives nu
kun med nedsat effekt, for saledes at gge ned-
kglingen gennem motorventilationen. | tilfelde
af vedvarende overtemperatur slukker maski-
nen helt efter ca. 40 sek. Maskinen kan fgrst
teendes igen, nar motoren er afkglet.

7.2 Indstilling af slibebevaegelse [3]

Med omskifteren [1-2] er det muligt at indstille
tre forskellige slibebevaegelser.

®

Grovslibning, polering - ROTEX-kurvebane

Omskiftningen kan kun ske, nar bag-
skiven er standset helt, da omskifte-
ren er last under driften.

Rotex-kurvebanen er en kombination
af roterende bevaegelse og excenter-
bevaegelse. Denne indstilling veelges
ved slibning med stor afdrift (grov-
slibning) og ved polering.

Finslibning - excenterbevaegelse
Denne indstilling vaelges ved slibning
med ringe afdrift, og nar der skal op-
nas en overflade uden spor (finslib-

= ning).

Trekantslibning og skift af skive [4]

O

Denne indstilling anvendes til slib-
ning med deltaslibesalen og lamelsli-
besalen, drejebevaegelsen er bloke-
ret.

| denne indstilling er det muligt at
skifte bagskive eller slibesal.



Stopstangen [1-8] blokerer monterin-
gen af slibesalen ved omskifterind-
stillingerne ROTEX-kurvebane og Ex-
centerbevagelse.

7.3  Skift af bagskive/polerbagskive [5]

®

Da maskinen er afstemt efter den overflade,
der skal bearbejdes, kan den forsynes med to
bagskiver med forskellig hardhed.

Hard: Grov- og finslibning p& overflader. Slib-
ning pa kanter.

Blod: Universelt til grov- og finslibning, til plane
og hveelvede overflader.

Ved at anbringe interface-pads [1-12] pa bag-
skiven forringes hardheden = superblgd.

= Efter skift af skive skal omskifteren [1-2]
seettes pa den gnskede slibebevaegelse.
7.4  Udskiftning af slibesal [6]

Med deltaslibesdlen DSS-GE-STF-R090 kan du
slibe helt teet pa hjgrner og kanter. Med la-
melslibesdlen LSS-STF-R090 kan du slibe i
mellemrum, f.eks. i lamelskodder.

®

Anvend kun bagskiver/polerbagski-
ver, som er beregnet til det angivne
maksimale omdrejningstal.

Overhold fglgende anvisninger:

Arbejde i hjgrner og ved kanter medfgrer en ret
punktuel belastning af spidsen og en hgjere
varmeudvikling. Derfor skal du sgrge for at ar-
bejde med reduceret tryk.

Deltaslibesal DSS-GE-STF-R090 [7]

Hvis din deltaslibesals StickFix-pad [7-1] pa
den forreste spids er blevet slidt, skal du tage
den af og dreje den 120°.

Lamelslibesal LSS-STF-R090 [8]

Hvis lamelslibesalens StickFix-belaegning bli-
ver slidt, kan hele bordet udskiftes. Det ggres
ved at lgsne skruerne [8-1].

7.5 Montering af slibetilbehgr

Pa StickFix-slibeskiven og -slibesalen kan du
nemt og hurtigt montere passende StickFix-sli-
bepapir og StickFix-slibefleece.

= Tryk det selvklaebende slibetilbehgr pa bag-
skiven [1-7].
7.6 Fastggrelse af poleretilbehgr

For at forhindre beskadigelser ma der kun an-
vendes PoliStick-tilbehgr (svampe, filt, lamme-
skind) pa den specielle polerbagskive.

Dansk

= Tryk det selvklaebende poleretilbehgr pa
polerbagskiven [1-9].

7.7 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd der-
for aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmaerksom pa de nationale bestem-
melser.

Pa udsugningsstudserne [1-5] kan der tilslut-
tes en Festool stgvsuger med en udsugnings-
slangediameter pa 27 mm.

Anbefaling: Brug en antistatisk udsugnings-
slange! Derved er det muligt at reducere den
elektriske opladning.

7.8 Kantbeskyttelse (Protector)[9]
Kantbeskyttelsen [1-1] reducerer, at bagskiven
bergrer en flade med siden af sin omkreds
(f.eks. ved slibning langs med en vaeg eller et
vindue), s& maskinen derved slar tilbage eller
bliver beskadiget.

8 Arbejde med maskinen

/N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser

= Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevage sig under
bearbejdningen.

Overhold fglgende anvisninger:

- Overbelast ikke maskinen ved at trykke for
hardt pa den! Du opnar det bedste slibere-
sultat, hvis du arbejder med et moderat
tryk pa maskinen. Slibeydelsen og -kvalite-
ten afhanger fgrst og fremmest af et kor-
rekt valg af slibemidler.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa
motorhuset og gearhovedet af hensyn til en
sikker fgring af maskinen.

Tabel A og B viser de indstillinger, der
anbefales til forskellige slibe- og po-
lerarbejder.
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8.1 Tabel A - slibning

=

A

K
7

Lak, fyldemas-
se, spartel-
masse

Lak, maling
Tree, finér
Kunststof
Stal, kobber,

aluminium

VOC-lak

=
\V

5-6

normal

hard

hard

normal

normal

\V

blgd

hard
normal
normal/

blgd

normal

blgd -
hard

8.2 Tabel B - polering

Lak

B0

Kunststof

K

ELECTRONIC

Svamp
grov/fin

Polerpasta
6
filt
hard

Polerpasta

Svamp
fin/vaflet

Hard voks

filt
normal

Hard voks

Lammeskind

Lammeskind
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9 Vedligeholdelse og service

/N\ /A\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

Kundeservice og reparation ma
kun udfgres af producenten el-
ler servicevaerksteder. Naerme-
ste adresse findes pa: www.fe-
stool.dk/service

Brug kun originale Festool-re-
servedele! Artikelnr. findes pa:
www.festool.dk/service

For at sikre luftcirkulationen skal kegleluftab-
ningerne i motorhuset altid holdes frie og rene.
Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

9.1 Bagskivebremse

Gummimanchetten [10-1] pa bagskiven og
stopringen [10-2] pa maskinen forhindrer, at
bagskiven kommer til at dreje for hurtigt ved
excenterbevaegelsen (finslibning). Da disse dele
slides med tiden, skal de udskiftes, nar brem-
sevirkningen forringes (bestill.-nr., se reserve-
delsliste).

10 Tilbehor

Anvend udelukkende originale bag- og poler-
bagskiver fra Festool. Anvendelse af ringere
bag- og polerbagskiver kan medfgre betydelig
ubalance, sa arbejdets kvalitet forringes, og
maskinen slides mere.

Artikelnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under "www.festool.dk".

Dansk

11 Miljg

Apparatet ma ikke bortskaffes med al-

mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,

tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-vaerktg
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.
Informationer om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk hgrselvern!
Bruk andedrettsvern!

Bruk vernebriller!

Koble til strgmledning

Koble fra streamledningen

Trekk ut stgpselet

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse |l

Tips, merknad

Vo @ilO@@@®ID>

Veiledning
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2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktey

& ADVARSEL!Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning] eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning].

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Narduarbeider, kan det avgis skadelig/
giftig stev (for eksempel fra blyholdig ma-
ling, enkelte treslag og metall). Bergring
eller innanding av dette stgvet kan utgjgre
en fare for operatgren eller andre personer
som befinner seg i neerheten. Fglg sikker-
hetsforskriftene som gjelder for ditt land.
Koble elektroverktgyet til en egnet avsug-
sinnretning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

i)
Pa grunn av farer som kan oppsta ved sli-

ping, ma du alltid bruke vernebriller.

- -Huvis det skulle oppsta eksplosive eller
selvantennelige stoffer under slipingen, ma
instruksjonene fra produsenten fglges
ngye.

- Unnga at flytende poleringsmidler (poli-
tur) trenger inn i apparatet. Hvis flytende
poleringsmidler (politur) trenger inn i elek-
troverktgyet, gker risikoen for elektrisk
stat.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetal-
lerkenen for skader dersom de har falt
ned. Demonter slipetallerkenen for a kon-
trollere den ordentlig. Fa gdelagte deler
reparert fgr bruk. Knekte slipetallerkener
og skadde maskiner kan fgre til skader og
at maskinen ikke lenger er sikker.

2.3 Metallbearbeiding

& Ved bearbeiding av metall skal fglgende

sikkerhetstiltak treffes:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD-) pa
forhand.

- Koble maskinen til et egnet avsug.



- Rengjor maskinen for stgv ved 3 blase ut
motorhuset med jevne mellomrom.

2.4 Stgyemisjonsverdier
De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Bruk vernebriller!

Lydtrykkniva Loy = 78 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 89 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

/N ®  ForsikTic

Stgy under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

Finsliping!'® ap = 5,0 m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?
Grovsliping™ ap = 5,0 m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?
Trekantsliping ap =5,0 m/s?
Usikkerhet K=15m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stey)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- ogrepresenterer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

/N FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

[10] med W-HT.

Norsk

3 Riktig bruk

Maskinen er tiltenkt til sliping og polering av
plast, metall, tre, komposittmaterialer, maling/
lakk, sparkelmasse og lignende materialer.
Materialer som inneholder asbest, skal ikke be-
arbeides.

P& grunn av den elektriske sikkerheten skal
maskinen ikke utsettes for fukt og ikke brukes i
fuktige omgivelser. Maskinen skal kun brukes
til tgrrsliping.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

4  Tekniske data

Slipe- og poleringsmaskin RO90 DX FEQ
Effekt 400 W
Turtall

Eksenterbevegelse 3000-7000 °/min

Rotex-kurvebane 220-520 o/min

Slipelgft 3,0 mm
FastFix slipetallerken D 90 mm
Vekt iht. EPTA-Procedure 1,45 kg

01:2014

5 Apparatets deler

[1-1] Protector

[1-2] Omkobling/spindelstopp
[1-3] P&/av-knapp

[1-4] Stregmledning

[1-5] Avsugsstuss

[1-6] Turtallsregulering
[1-7] Slipetallerken
[1-8] Stoppstang

[1-9] Poleringstallerken*
[1-10] Deltaslipeplate
[1-11] Lamellslipeplate*
[1-12] Interface-pad*

* Det tilbehgret som er avbildet eller beskrevet,
folger ikke ngdvendigvis med.

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.
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6 Igangsetting

/\ /A\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

= | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/ 60 Hz.

/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-

lasen ikke er helt last

Fare for brannskader

= Fgr du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og ast.

Tilkobling og frakobling av stremledning [1-4]
se bilde [2].

Bryteren [1-3] er en p&/av-bryter (1 = PA, 0 =
AV).

®
®

Pa-bryteren kan kun aktiveres nar
omkoblingen [1-2] eriinngrepien
posisjon.

Ved strgmbrudd eller hvis stgpselet
trekkes ut, skal av-/pa-bryteren
umiddelbart settes i AV-posisjonen.
Dette hindrer utilsiktet gjenstart.

7 Innstillinger

/N\ /A\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

= Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

7.1  Elektronikk

Maskinen har fullbglgeelektronikk med fglgen-
de egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maski-
nen starter uten a rykke til.

Turtallsregulering

Turtalet stilles inn trinnlgst med dreiebryte-
ren [1-6] i turtallsomradet (se ). Dermed kan du
tilpasse kuttehastigheten optimalt til hver over-
flate (se tabell).
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Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed forblir kut-
tehastigheten jevn ogsa ved belastning.

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
tilfgrselen og turtallet. Da gar maskinen med
redusert effekt, slik at det kan oppnas rask av-
kjgling ved hjelp av motorluftingen. Dersom
overtemperaturen vedvarer, slar maskinen seg
helt av etter ca. 40 sekunder. Fgrst nar moto-
ren er avkjglt, kan maskinen slas pa igjen.

7.2  Stille inn slipebevegelse [3]

Med omkobleren [1-2] kan man stille inn tre
ulike slipebevegelser.

Det kan bare kobles om nar slipetal-
lerkenen star stille, da bryteren er
st under drift.

®

av rotasjons- og eksenterbevegelse.
Denne stillingen velges for sliping
med hgy slipeeffekt (grovsliping) og

polering.
Finsliping - ekstenterbevegelse

Trekantsliping og tallerkenskifte [4]

O

O O
&
)

Denne stillingen velges for sliping
med lav slipeeffekt, for en overflate
uten riper (finsliping).

Denne stillingen brukes til sliping
med deltaslipesalen og lamellslipe-
salen, dreiebevegelsen er blokkert.

| denne stillingen skiftes slipetaller-
kenen eller slipesalen.

Stoppestaget [1-8] blokkerer monte-

ringen av slipesalen i omkoblerstillin-
gene ROTEX-kurvenane og eksenter-

bevegelse.

7.3  Skifte slipe-/poleringstallerken [5]

®

Alt etter overflaten som skal bearbeides, kan
apparatet brukes med to slipetallerkner med
ulik hardhet.

Bruk bare slipe- og poleringstallerke-
ner som er godkjente for det angitte
maksimale turtallet.



Hard: Grov- og finsliping pa flater. Sliping pa
kanter.

Myk: Universell for grov- og finsliping, for jevne
og krumme flater.

Ved & montere interface-pads [1-12] pa slipe-
tallerkenen, minsker du fastheten = supermyk.

» Etter tallerkenskiftet stiller du omkoble-
ren [1-2] inn pa gnsket slipebevegelse.

7.4  Skifte slipesale [6]

Med trekantslipesalen DSS-GE-STF-R090 kan

du slipe naer kanter og i hjgrner. Med lamellsli-

pesalen LSS-STF-R090 kan du slipe i mellom-

rom f.eks. i lamellvinduslemmer.

Ta hensyn til falgende merknader:

Arbeid i hjgrner og kanter fgrer til pakjenninger

pa ett punkt pa spissen og til gkt varmeutvik-

ling. Du bgr derfor arbeide med redusert trykk.

Deltaslipesale DSS-GE-STF-R090 [7]

Hvis StickFix-paden[7-11] til deltaslipesalen er
slitt fremme pa spissen, tar du den av og snur
den 120°.

Lamellslipesale LSS-STF-R090 [8]

Hvis StickFix-belegget til lameslipesalen er

slitt, kan hele bordet skiftes ut. Skru for dette

opp skruene [8-11.

7.5 Feste slipetilbehgr

Det gar raskt og enkelt a feste passende Stick-

Fix-slipepapir og -slipeduk pa StickFix-slipetal-

lerkenen og -slipesalen.

= Trykk det selvklebende slipetilbehgret pa
slipetallerkenen [1-7].

7.6 Feste poleringstilbehgr

For a forhindre skader, skal PoliStick-tilbehgr
(svamper, duker, lammefell) kun brukes pa den
spesielle poleringstallerkenen.

» Trykk det selvklebende poleringstilbehgret
pa poleringstallerkenen [1-9].

7.7 Avsug

Norsk

Pa avsugstussen [1-5] kan det kobles til en Fe-
stool stgv-/vatsuger med en sugeslange med 27
mm diameter.

Anbefaling: Bruk Antistatic-sugeslange! Det
kan redusere den elektriske ladningen.

7.8 Kantbeskyttelse (Protector) [9]
Kantbeskyttelsen [1-1] hindrer at slipetallerke-
nen bergrer flater med periferisiden (for ek-
sempel ved sliping langs en vegg eller et vindu],
slik at det oppstar rekyl eller skader i maski-
nen.

8 Arbeid med maskinen

/N ADVARSEL

/N ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid derfor
aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

Skaderisiko

» Fest alltid emnet slik at det ikke kan beve-
ge seg under bearbeiding.

Ta hensyn til fglgende merknader:

- Overbelast ikke maskinen ved & trykke for
hardt! Du oppnar det beste sliperesultatet
hvis du arbeider med et middels sterkt
trykk. Slipeeffekten og -kvaliteten avhenger
| forste rekke av at du velger riktig slipe-
middel.

- Hold maskinen med begge hender pa mo-
torhuset og maskinhode, slik at du kan sty-
re den kontrollert.

®

Tabellene A og B viser vare anbefalte
innstillinger for forskjellige slipe- og
poleringsarbeider.

65



Norsk
8.1 Tabell A - sliping

=
\V

?% Maling, fyll- X 5-6  Myk X 1-3  Sveert myk
O—0- masse, spar-

kelmasse

Lakk, maling X 5-6 Hard X 3-6 Hard

\V

% Treverk, finér X 5-6 Hard X 3-6 Myk

Plast X X 1-4 Myk X 1-4 Myk/sveert
myk
Stal, kobber, X 6 Myk X 3-6 Myk
aluminium
VOC-lakk X 2-4  Sveert myk
- hard

8.2 Tabell B - Polering

Maling N 6 3 4-6
Svamp Svamp Lammeull
Grov/fin Fin/vaffelsvamp
Polerpasta Hardvoks -
Plast N\ 6 3 6
K Vi
Filt Filt Lammeull
Hard Myk
Polerpasta Hardvoks
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9 Vedlikehold og pleie

/N\ /A\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

Service og reparasjon skal ba-
re utfgres av produsent eller
autoriserte verksteder. For &
finne na@rmeste representant
eller verksted se: www.fe-
stool.de/service

Bruk kun originale Festool-re-
servedeler! Best.nr. finner du
under: www.festool.de/service

For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid veere apne og rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

9.1 Tallerkenbrems

Gummimansjetten [10-1] pa slipetallerken og
stopperingen [10-2] pa maskinen hindrer ukon-
trollert akselerasjon av slipetallerkenen ved
ekstenterbevegelse (finsliping). Da disse delene
blir slitt med tiden, ma de skiftes ut nar brem-
seeffekten gir etter (best.nr. se reservedelsli-
stel.

10 Tilbehor

Bruk bare originale slipe- og poleringstallerke-
ner fra Festool. Bruk av mindreverdige slipe-
og poleringstallerkener kan fgre til stor ubalan-
se som kan forringe kvaliteten pa resultatet og
gke slitasjen pa maskinen.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under "www.festool.de".

Norsk

11 Miljg

Apparatet skal ikke kastes i restavfal-

let! Apparater, tilbehgr og emballasje

skal leveres til gjenvinning. Fglg gjel-
dende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca!

Usar protecao auditiva!

Usar mascara de protecao!

&4 Usar oculos de protecao!

Conectar cabo de ligacao a rede

Desconectar cabo de ligacao a rede

Retirar a ficha da tomada

Nao deitar no lixo doméstico.

Classe de protecao Il
Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA!Leia todas as indicacdes

de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacao a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Durante os trabalhos, podem produzir-se
pos nocivos/toxicos [p. ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeira e metal).
Tocar ou respirar estes pds pode represen-
tar perigo para o utilizador ou para as pes-
soas que se encontrem nas proximidades.
Observe as normas de seguranca validas
no seu pais. Conecte a ferramenta elétrica
a um dispositivo de aspiracao adequado.

Para proteger a sua saude, use uma mas-

cara de protecao respiratoria P2.

40200 o
Devido aos perigos que ocorrem durante a

lixagem, use sempre dculos de protecao.

- Se se formarem pos explosivos ou inflama-
veis durante a lixagem, devem observar-se
impreterivelmente as indicacoes de traba-
lho do fabricante do material.

- Evite a penetracao de produtos para poli-
mento liquidos (polimento) na ferramenta.
A penetracao de produtos para polimento
liquidos (polimento) na ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

- Apos a queda, verifique a ferramenta elé-
trica e o prato de lixar em relacao a exis-
téncia de danos. Desmonte o prato de lixar
para realizar uma verificacao minuciosa.
Mande reparar as pecas danificadas antes
de as aplicar. Os pratos de lixar partidos e
ferramentas danificadas podem causar fe-
rimentos e provocar a inseguranca de fun-
cionamento da ferramenta.



2.3 Trabalho com metais

& Por razoes de seguranca, € necessario

respeitar as seguintes medidas ao trabalhar

com metal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD)].

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

- Limpar regularmente a maquina por sopro,
de forma a remover acumulacoes de po
existentes na carcaca do motor.

Usar 6culos de proteccao!
@)

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
comEN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acUstica Lp, = 78 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 89 dB(A)
Inseguranca K=3dB

Portugués

/N CUIDADO

N @® CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Nivel de emiss3do de vibracoes a;, [soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

Lixagem de acabamento!'"! a, =5,0m/s?

Inseguranca K=15m/s2
Lixagem de desbaste’ ap = 5,0 m/s?
Inseguranca K=1,5m/s?
Lixagem triangular ap =5,0 m/s?
Inseguranca K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-
do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- saotambém adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

[11] com W-HT.

Os valores de emissao podem divergir dos
valores apresentados. Isto depende da utili-
zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-
balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao conforme as
disposicoes

Conforme as disposicoes, a ferramenta esta

preparada para lixar e polir plasticos, metais,

madeira, materiais compostos, tintas/vernizes,

massa de aparelhar e materiais semelhantes.

Nao se podem efectuar trabalhos em materiais

com amianto.

Devido a seguranca eléctrica, a ferramenta nao

pode estar humida e nao pode ser operada num

ambiente humido. A ferramenta sé pode ser
utilizada para a lixagem a seco.

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos

Lixadora excéntrica de engre- R090 DX FEQ
nagem
Poténcia 400 W

N.° rotacoes

Movimento excén- 3000 - 700Q rem

trico

Excéntrico Rotex 220 - 520 rem
Orbita 3,0 mm
Prato de lixar FastFix D90 mm
Peso de acordo com EPTA- 1,45 kg

Procedure 01:2014

5 Componentes da ferramenta

[1-11  Protector

[1-21 Comutador/paragem do fuso

[1-31 Interruptor de ativacao/desativacao
[1-4]1 Cabo de ligacao a rede
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[1-5] Bocal de aspiracdo

[1-6] Regulacao do nimero de rotacoes
[1-71 Prato de lixar

[1-8] Tirante de paragem

[1-9]1 Prato de polir*

[1-10] Sapata delta

[1-11] Sola especial*

[1-12] Patim intermédio*

* Os acessorios ilustrados ou descritos nao es-
tao, parcialmente, incluidos no ambito de for-
necimento.

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento

/N /A  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

= Atensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/60 Hz.

/N CUIDADO

Aquecimento da conexao plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado

Risco de queimadura

= Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem li-

gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de [1-4] ver imagem [2].

0 interruptor [1-3] serve de interruptor de ati-
vacdo/desativacao (I = LIGADO, 0 = DESLIGA-
DOJ.

O interruptor de ativacao s6 pode ser
acionado, se o comutador [1-2] esti-
ver numa posicao engatada.

70

Em caso de falha de corrente ou

@ quando a ficha de rede ¢ extraida, co-
locar imediatamente o interruptor de
activacdo/desactivacao na posicdo de
desligado. Isto impede um rearran-
que descontrolado.

7 Ajustes

/N /\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electrdnico de
onda completa com as seguintes caracteristi-
cas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica
providencia um arranque da ferramenta isento
de solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-6], pode ajustar-se
progressivamente o numero de rotacoes na fai-
xa de rotacodes (consultar ). Deste modo, pode
ajustar-se adequadamente a velocidade de cor-
te a respectiva superficie (consultar a tabela).

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido constante de modo electronico. Deste mo-
do, alcanca-se uma velocidade de corte cons-
tante, mesmo em caso de carga.

Proteccao térmica

Em caso de temperatura do motor demasiado
elevada, verifica-se uma diminuicao da alimen-
tacao eléctrica e do numero de rotacoes. A fer-
ramenta apenas trabalha com poténcia reduzi-
da, para viabilizar um rapido arrefecimento
através da ventilacao do motor. Se o sobrea-
quecimento persistir, a maquina desliga por
completo apos aprox. 40 seg. S6 pode ser liga-
da de novo depois de o motor ter arrefecido.

7.2  Ajustar o movimento de lixagem [3]

Com o comutador [1-2], podem ser ajustados
trés movimentos de lixagem distintos.

A comutacao sé pode ser efectuada

(D com o prato de lixar parado, visto que
o interruptor esta bloqueado durante
o funcionamento.



Lixagem de desbaste, polimento - excéntrico
ROTEX

O excéntrico ROTEX é uma combina-
cao de movimentos giratorios e ex-
céntricos. Esta posicao é selecciona-
da para lixar com desbaste elevado
(lixagem de desbaste) e para polir.

Lixagem de acabamento - movimento excén-
trico

Lixadora triangular e mudanca de pratos [4]

O

(ONe)
OO0 O

8%

®

Esta posicao é seleccionada para li-
xar com reduzido desbaste uma su-
perficie sem estrias (lixagem de aca-
bamento).

Esta posicao é utilizada para lixar
com a sapata para lixas Delta e com a
sola especial; o movimento rotativo
esta bloqueado.

Nesta posicao, muda o prato de lixar
ou a sapata.

A haste de retencao [1-8] bloqueia a
montagem da sapata para lixas nas
posicoes do comutador de excéntrico
ROTEX e movimento excéntrico.

7.3  Substituir o prato de lixar/polir [5]

®

De modo a adaptar-se a superficie a trabalhar,
a ferramenta pode ser equipada com dois pra-
tos de lixar com niveis distintos de dureza.
Duro: lixagem de desbaste e acabamento em
superficies. Lixar arestas.

Macio: universal para lixagem de desbaste e
acabamento, para superficies planas e abaula-
das.

Através da aplicacdo do patim intermé-

dio [1-12] no prato de lixar, a resisténcia é re-
duzida = super macio.

Utilize apenas pratos de lixar e de po-
lir autorizados para o nimero de ro-
tacoes maximo indicado.

» Apos a mudanca de pratos, coloque o co-
mutador [1-2] no movimento de lixagem
pretendido.

7.4  Substituir a sapata [6]

Com a sapata para lixas Delta DSS-GE-STF-

RO90, pode lixar junto a bordos, em cantos ou

arestas. Com a sola especial LSS-STF-R090,

pode lixar em espacos intermédios, p. ex. em
tabiques de janelas laminados.

Portugués

Observe as seguintes indicacoes:

O trabalho em cantos e arestas conduz, geral-
mente, a uma solicitacao localizada das pontas
e a um maior aquecimento. Por isso, trabalhe
com uma pressao reduzida.

Sapata para lixas Delta DSS-GE-STF-R090 [7]

Se o patim StickFix [7-1] da sua sapata para li-
xas Delta estiver gasto na ponta dianteira, reti-
re-a e rode-a 120°.

Sola especial LSS-STF-R090 [8]

Se o revestimento StickFix da sola especial es-
tiver gasto, pode substituir-se a bancada com-
pleta. Para o efeito, abra os parafusos [8-1].

7.5 Fixar os acessorios de lixagem

No prato de lixar StickFix e na sapata, as lixas
StickFix e os velos de lixamento StickFix adequ-
ados podem ser fixados de modo rapido e sim-
ples.

» Pressione os acessorios de lixagem autoco-
lantes no prato de lixar [1-7].

7.6 Fixar acessorios de polimento

Para evitar danos, os acessoérios PoliStick (es-
ponjas, feltros, & de carneiro) s podem ser
aplicados no prato de polir especial.

» Pressione os acessorios de polir autocolan-
tes no prato de polir [1-9].

7.7 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pos

» Os pos podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacoes nacio-
nais.

Pode ligar-se um aspirador mével Festool com
um tubo flexivel de aspiracao com diametro de
27 mm ao bocal de aspiracao [1-5].
Recomendacao: utilizar um tubo flexivel de as-
piracdo antiestatico! Desta forma, é possivel re-
duzir a carga elétrica.

7.8 Protecao das arestas (Protetor) [9]

A protecc3do das arestas [1-1] impede que o
prato de lixar, com o seu lado periférico, toque
numa superficie (p. ex., ao lixar ao longo de
uma parede ou de uma janela), dando origem a
um contragolpe da ferramenta ou a danos.
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8 Trabalhos com a ferramenta

AN

ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalha-

da.

Observe as seguintes indicacoes:

- Nao sobrecarregue a ferramenta, pressio-
nando-a com demasiada forca! Alcanca o
melhor resultado de lixagem se trabalhar

8.1 Tabela A - Lixar

B0

=
LA

K
7

Verniz

F—o»

72

Verniz, iso-
lante, massa
de aparelhar

Verniz, tinta

Madeira, con-
traplacado

Material
plastico

Aco, cobre,
aluminio

Tintas VOC

Tabela B - Polir

Polir

Esponja

grosseira/fina

[ELECTRONIC

5-6

5-6

5-6

1-4
6

com uma pressao de encosto moderada. O
rendimento e a qualidade de lixagem de-
pendem essencialmente da escolha da lixa

certa.

Para uma conducao segura da ferramenta,
segure-a com ambas as maos pela carcaca
do motor e pela cabeca da caixa de engre-

nagens.

®

lhos de lixar e polir.

Lixagem de desbaste

duro

duro

macio

macio

Selar

Esponja

fina/em forma de

Pasta de polimento

favos

Cera dura

ELECTRONIC

1-3
X 3-6
X 3-6
X 1-4
X 3-6
X 2-4

As tabelas A e B indicam os ajustes
recomendados para diversos traba-

Lixagem de acabamento

super macio

duro
macio
macio/super
macio

macio

super macio
- duro

Polir com alto brilho

4-6

La carneiro para polir pintu-
ras resistentes a arranhoes



Polir
Material plastico [\ 6
K \/
Feltro
duro

#j Pasta de polimento
L

9 Manutencao e conservacao

/N /A\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

Servico Apds-Venda e Repara-
cao somente pelo fabricante ou
oficinas de servico certificadas.
Endereco mais proximo em:
www.festool.pt

Utilizar apenas pecas sobresse-
lentes originais da Festool! Re-
feréncia em: www.festool.pt

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas
do ar de refrigeracao na carcaca do motor de-
vem ser mantidas sempre desobstruidas e lim-
pas.

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

9.1 Travao do prato

A manga de borracha [10-1] no prato de lixar e

o anel de retencao [10-2] na ferramenta impe-

dem, durante o movimento excéntrico (lixagem

de acabamento), uma aceleracado descontrolada
do prato de lixar. Uma vez que estas pecas se

Portugués

Selar Polir com alto brilho
3 6
Feltro La carneiro para polir pintu-
macio ras resistentes a arranhoes
Cera dura -

desgastam ao longo do tempo, tém de ser sub-
stituidas quando o efeito de travagem diminui.

10 Acessorios

Utilize apenas pratos de lixar e de polir origi-
nais da Festool. A utilizacao de pratos de lixar e
de polir de qualidade inferior pode provocar de-
sequilibrios consideraveis que pioram a quali-
dade dos resultados de trabalho e aumentam o
desgaste da ferramenta.

Consulte os numeros de encomenda dos aces-
sorios e ferramentas no seu catalogo Festool
ou na Internet em "www.festool.de".

11 Ambiente

Nao deitar a ferramenta no lixo domés-

tico! Encaminhar as ferramentas, aces-

sorios e embalagens para reaproveita-
mento ecoldgico. Respeitar as normas nacio-
nais em vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.
Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1 CuMBoOnbI

[NpenynpexgaeHne 06 obLlen onacHocTH

[NpenynpexgeHne 06 yoape TOKOM

[lpoyTnTe pyKOBOACTBO MO 3KCMNyaTa-
LUK 1 yKa3aHusa no TexHuke besonac-
HocTu!

OB>b

il

Ncnonb3ynTe 3aWmMTHble HaYLWHMKK!
PaboTtanTe B pecnupaTope!

&) PaboTanTe B 3alMTHbIX o4kax!
[TopcoegunHeHne ceTeBoro kabens
OTcoegnHeHune ceTeBoro kabens

N3Bnekute BUJIKY U3 PO3ETKMH

He BbibpacbiBanTe BMecTe ¢ bbITOBLIMYU
0TX04aMMW.

Knacc 3awmtsl

NHcTpykuma, pekoMeHaauns

YO @iNO®O®@ (4

NHCTpYKLMA MO MCMONb30BaHMIO

2 YKa3aHud no TexHuke
6e3onacHOCTU

2.1 06wwme yka3aHUS NO TeXHUKe
6e3onacHocTu ans
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

& OCTOPO>XKHO!INpoutuTe BCe YKasaHusa no

TexHuKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYK-
umMu.HetouHoe cobniofeHne ykazaHUi MOXeT
CTaTb NPUYMHOM yaapa 3NeKTPUYECKMM TOKOM,
noxkapa u/unu cepbEsHbix TpaBM.

CoxpaHsiliTe Bce yKa3aHUA No TeXHUKe 6e3-
OMacHOCTU U MHCTPYKUUU ANSA cneayioLero no-
nb3oBaTens.

Ncnonb3yeMblit B ykazaHMax No TexHuke bes-
0MacHOCTU TEPMUH «371EKTPOUHCTPYMEHT OTHO-
CUTCS K CETEBbIM 3/1eKTPOUHCTPYMeHTaM (c ce-
TeBbIM KabeneM) n akKyMyaTOPHbIM 3/1€KTPOMH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YkKa3aHud no TexHuKe 6e3onacHocTU
Npy NOJIb30BaHUU UHCTPYMEHTOM

- Bo BpeMsi 06paboTku HeKoTOpbIX MaTepua-
NnoB Bo3MO)XHO o6pa3oBaHue BpefHou/
A00BUTON Nbinu (HanpuMep, oT coaepka-
e CBMHeL, Kpacku, HeKOTopbiX BUAOB
npeBecuHbl U MeTannoBs). KoHTakT ¢ Takon
NblIbI0 UKW €€ BAbIXaHWe nNpeacTaBnaeT
0MNacHOCTb Kak ana paboTatowero ¢ anek-
TPOMHCTPYMEHTOM, TaK 1 AN NOAEN, HAXO0-
nawmxca nobnusoctn. Cobnopgante gen-
cTBytoLwme B Balwewn cTpaHe npaBuna TexHU-
Kn besonacHocTu. [logcoennHuTe anek-
TPOMHCTPYMEHT K MOAXOAALLEMY YCTPOMUCTBY
nblaeyganeHuns.

,D,nﬂ 3alKnTbl NErkmx pabotante B

pecnupaTtope P2.

v

Bcnepncteme onacHocTen, BO3HUKAOLWMX
npu wWnmdoBaHWM, BCerga HageBanTe 3alUnT-
Hbl€ OYKM.

- [pn wnndoBaHMN HEKOTOPbLIX MaTepManoB
MOXXEeT BO3HMKaTb B3pbIBOOMNACHasa nin ca-
MOBOCMJIaMEHALWASACH Mbl/lb — B 3TOM CJ1y-
yae obsa3aTenbHO cobnoganTe ykasaHus
nponssoauTens no obpabortke Mmatepunana.

- MpepoTBpawanTe NPOHUKHOBEHUE XXU[ KON
NONIUTYPbI BHYTPb MHCTPYMEHTA. B pesynb-
TaTe nonagaHus XULKOW NOANTYpbl B 3NeK-
TPOMHCTPYMEHT BO3pacTaeT pUCK Nopaxke-
HUS 3N1EKTPUYECKMUM TOKOM.

- [Tlocne nageHUs 3INeKTPOUHCTPYMEHTa Nnpo-
BepbTe ero v wiandrapenKky Ha oTCyTcTBUe



nospeXaeHMn. CHuMuTte wnudrapenky u
TwaTenbHo ocMoTpuTe. lNMepen ncnonbso-
BaHMeM BOCCTAHOBUTE NOBpPeXAEHHbIe Ae-
Tanu.CnomaHHble wWnndTapenku n nospe-
XOEHHbBIE MALWWMHKM MOTYT CTaTb MPUYMHON
TPaBMWPOBaHUA M HapyLLueHns besonacHo-
cTn paboTsbl.

2.3 O6paborka MeTanna

& [Npn obpaboTke MeTanna no coobpaxe-

HUAM be3onacHOCTN HeobxoamMMo cobnoaaTth

cnefylwouine npasuna:

- [lopgknto4yanTe BbIKJOYATENb 3aLLUThI OT
npesbiweruns Toka (FI, PRCD).

- NMopkntoyanTe nuny K noaxoaawemy noiney-
panswoueMy annapary.

- PerynspHo ouyunuianTe MHCTPYMEHT OT OTO-
>KEHWN NbINM B KOpMyce ABUraTens nocpes-
CTBOM ero NpoayBKw.

PaboTalTe B 3aWNTHbIX oykax!

2.4 YpoBHM WyMa

3HaueHuns, onpepenénHble no EN 62841, kak
nNpaBWJI0 COCTaABNAOT:

YpoBeHb 3ByKoBOro gasneHna Lp, =78 nb(A)
YpoBeHb MOLHOCTM 3BYKOBbIX Ly, = 89 aB(A)
konebaHum

[orpewHocTb K=3pnb

Pycckun

YKasaHHble 3HauyeHus ypoBHS LWyMa/Bnbpaunm

- CNyxaT ANa CpaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXXe MCMNosib30BaTh AN NpeaBapu-
TeNIbHOM OLeHKW LYMOBOW 1 BUOpaLMOHHOM
Harpysku Bo BpeMsi paboTbl;

- OTpakalT 0CHOBHble 06/1aCTM NPpUMEHEHNS
3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

/N BHUMAHME

/N @®  BHUMAHKE

LlymM, Bo3HuKalowmn npm pabore
MoBpe)xaeHue opraHoB cnyxa
» PaboTtanTe B 3aLMTHbIX HaYyLWHMKaX.

3HaueHune Bubpaumm a, no TpEM ocam (BekTop-

Haa cymma) 1 koaboduumeHT norpelwHocTr K,
onpefenéHHble no EN 62841:

ToHkoe wnudosaHmne!'?: a, = 5,0 M/c2
MorpewHocTb K=1,5M/c?
py6oe wnudosaHue' a,, = 5,0 mM/c?
MorpewHocTb K=1,5m/c?
LUnudoBanbHaa MalIMHKa C a, = 5,0 m/c?
Tpeyronbtlov"l wnndoBanbHOM

noaoLBoOW

MorpelwHoOCTb K=1,5M/c?
[12] c W-HT.

®dakTuyeckue ypoBHM WWyMa u Bubpauumn mo-

ryT OTKNOHATbLCA OT NPUBEAEHHBbIX 3AeCb 3Ha-

YeHMK. 3TO 3aBMCUT OT YCJIOBUI UCNOSIb30Ba-

HUSl UHCTPYMEHTa 1 oT obpabaTbiBaeMoro Ma-

Tepuana.

» HeobxoanMo oueHnTb LWyMOBOE BO34EN-
CTBME B peasibHbIX YCN0BUAX IKCMNayaTaumm
C YYETOM BCEX 3TanoB NPOM3BOACTBEHHOMO
umKna.

» llcxons V3 oLeHKN WyMOBOro BO34eNCTBUSA
B peaibHbIX YCNOBUAX 3KCNayaTaLmn, Heob-
XO4MMO NpepnpuHMMaTh COOTBETCTBYOLLNE
Mepbl N0 oxpaHe TpyAa paboTHUKOB.

3 [lpuMeHeHMe No Ha3HAYeHU

MawwuHka npegHa3HavyeHa gns WnmpoBaibHbIX
M nonMpoBabHblx paboT Nno nnacTMacce, MeTan-
ny, nepesy, KOMNO3MTaM, TaKOKPaCOYHbIM Mo-
KPbITUSIM, LUNATNEBOYHOM Macce U UHbIM MaTe-
prnanam c nogobHeiMu cBoncTtBamMn. IHcTpymeHT
Henb3s ncnonb3oBaTb AN obpaboTkn acbecTto-
CoAEep>KalmMx MaTepunanos.

Mo coobpaxxeHnsaM anekTpnyeckomn besonacHo-
CTM MalUMHKa [,0/KHa ObITb CyX0n, e€ Henb3s
NPUMEHATb BO BNaXKHoU cpefe. MawunHky npea-
Ha3HayeHa TOoIbKO 4SS Cyxoro wnndoBaHums.

& OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMOJIb30BaHME HE MO
Ha3HA4YeHW0 HECET NoSib30BaTeNb.

& NHCTpYMeHT CKOHCTpyMpoBaH ans npodec-
CMOHANbHOIO NPUMEHEHUS.

NHCTpYMeHT CKOHCTPYMpOBaH Ajist npodeccmo-
HaNIbHOrO NMPUMEHEHWS.

4 TexHn4yeckue gaHHbIe

3kcueHTpukoBas wnngosanb- RO90 DX FEQ
Hasf MallMHKa C pefyKTOpoM
Mol HoCcTb 400 Bt

YacToTa BpalyeHus
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SkcueHTpukosas wnundosans- RO90 DX FEQ

Has MallMHKa C pefyKTOpOM

JKCLLeHTpUKOBOE 3000—700006/MuH

OoBun>XXeHune

JKcU,.-BpaLaTenbHoe 220—52006/MuH

nBumxkeHne Rotex

Xog wnndpoBaHns 3,0 MM
LLnndoBanbHasa Tapesnka @ 90 MM
FastFix

Macca cornacHo npouegaype 1,45 xr

EPTA 01:2014

FAL

5 CocTaBHble YacTu

MHCTPYMEHTa

[1-1]1 3awmnTHbIA KOXYX

[1-2]1 Mepexniouyatens/cTonop wWnuHaens

[1-3] KnHonka BkntoyeHMs/BbikNOYEHUS

[1-4]1 CeteBolt kabenb

[1-51 Matpyb6ok nbineypaneHus

[1-6] PerynaTtop yacToTbl BpalieHua Bana
ABUraTens

[1-71 LWnudosanbHas Tapenka

[1-8] BrokupoBoyHbIN WTUDT

[1-9]1 NonwupoBanbHas Tapenka*

[1-10] TpeyronbHas wnndosBanbHasa nogoLw-
Ba

[1-11]1 NamenbHas wnndposanbHas nopoLl-
Ba*

[1-12] TMpomexyTouyHasa noasoxka*

* HekoTopble n306pa>k€HHble nnu onucbiBae-
Mbl€ 3/1EMEHTbl 0CHACTKM He BXOASAT B KOMMNEKT
MOCTaBKM.

NnniocTpaumm HaxoosaTca B Havane pykoBOACTBa
Mo akcnayaTaumm.
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6 MoprotoBKa K paboTte

/N /\ nPEAYNPEXXAEHME

HeponyctuMoe HanpshkeHue unu yacroral
OnacHoOCTb HeCYaCTHOro cny4as

» CeTeBoe Hanps>XeHWe N YacToTa UCTOYHMKA
TOKa A,0J1KHbl COOTBETCTBOBATbL AAHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnnuke.

» B CeBepHoi AMepnke MOXHO UCMOMb30-
BaTb TOJIbKO 3/1€KTPONHCTPYMeHThl Festool
C XapaKTepucTnKom no HanpskeHuto 120
B/60 Iu,

/N BHUMAHUE

HarpeBaHue pa3beMa plug it npu HenonHo-

CTbio 3abnokupoBaHHOM 6aliOHETHOM 3aMKe

OnacHocTb o)Kora

Verbrennungsgefahr

» [lepepn BKJIOYEHNEM 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTA
ybegutech B TOM, 4TO BaMOHETHbIN 3aMOK
Ha ceTeBOM Kabesie MOSIHOCTLIO 3aKPbIT U

3abnokmpoBaH.

Mopsigok nogcoefmHeHns/oTcoeAnHEHUS ceTe-
Boro kabena [1-4] cMm. Ha puc. [2].

Boikntoyatens [1-3] umeet gBa nonoxeHus (I =
BKJ1, 0 = BbIKJ).

®

MosoxeHne BKIOYEHNA BO3MOXHO
Tonbko, Korga nepekntoydatens [1-2]
HaxoamuTca B GUKCUPOBAHHOM MoJio-
XEHUN.

B cnyuae cboq B anekTponuTaHum unm
MNPV U3BJIEYEHUN BUIKM CETEBOTO Ka-
bens HeMeLIeHHO YyCTaHOBUTE KHOMKY
B MOMOXEHME BbIKNHOYEHNS. 3TO no-
3BOJINT NPefOTBPATUTb CATy4anHbI
MOBTOPHbIN MyCK.

®

7 Hactponku

& & NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUSA, NOpa)keHne
3J1IeKTPpU4eCKuM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbix paboT Ha MalLnHKe

BCerga BblHMManTe BUKY U3 po3eTku!

7.1  3neKTpoHMUKa

MalwunHKa MMeeT 3N1eKTPOHHYO YacTb CO clie-
AYOLWMMN CBONCTBAMMU:




MnaBHbIA NyCK

[MnaBHbIA NYCK C 3N1€KTPOHHOWN PeryaMpoBKOM
obecneymBaeT Hayano paboTbl MaWMHKKM Be3 oT-
fayn.

PerynupoBaHue yacToTbl BpalieHUs

YacToTa BpalleHMs HacTpanBaeTCs C MOMOLLbIO
perynuposoyHoro koneca [1-6] stufenlos im
Drehzahlbereich (siehe ). TakuM obpasom, Mox-
HO nopobpaTb oNTUManbHY CKopocTb 0bpaboT-
Kv ons mobbix MaTtepuanos (cM. Tabnnuy).

MocTosiHHasA yacToTa BpalleHus

YcTaHoB/IEHHAsa YacToTa BpalweHnda anekTpon-
BUraTenda nognep>XmBaetcqd NOCTOAHHOM C Mo-
MOLLBbIO 31EKTPOHUNKMN. 5naro,u,aps=| 2TOMY faXxe
Nnpn Harpys3ke obecneymBaeTcss HEM3MEHHas
npon3BoanTEJIbHOCTb.

3awmumTa ot neperpesa

[pyn CNMLLIKOM CUNIBHOM HarpeBe MHCTPYMeEHTa
nojaya Toka v 4acToTa BpaLLeHUs MOHUXKAKTCS.
MHcTpyMeHT npogonxaeT paboTaTb C MOHUXKEH-
HOM MOLLHOCTbIO ANs obecneyeHus HbICTporo
OXNaXAEeHUS Yepe3 CUCTEMY BO3[YLLHOr0O oxa-
xneHus asuratens. [pu npofoNXnTeNbHOM 3K-
cnnyaTtauum Ha GoHe neperpesa NpUMepHo Ye-
pe3 40 ¢ MalMHKa NONIHOCTbLIO BbIK/IOYAETCS.
[MoBTOpHOE BK/OYEHME BO3MOXHO TOSIbKO MoC/e
OXnaxaeHuns ABuratens.

7.2 Hacrpoiika wnudoBanbHoOro
nBwxeHus [3]

C nomoupbto nepekntoyatens [1-2] MmoxHo Ha-
CTPOWTb TPW Pa3ANUHbIX LWANGDOBANbHbIX ABM-
KEHNS.

®

MepekntoyeHe BO3MOXHO TOIbKO MpK
HenoABUXHOM WnndTapenke, Tak Kak
nepekstoyvaTenb Bo BpeMs paboTbl 3a-
bnokunposaH.

Fpyboe wnudoBaHue, nonnpoBaHne — 3KCLLEH-
TpuKo-BpawartenbHoe agBmxeHne ROTEX

,‘ 3KCUEeHTPUKO-BpaLLlaTenbHoe

%3 '3 nBuxerHne ROTEX npencraBnseT co-

‘;\’;‘- 6o koMBbuHaumMo BpaLLaTeENbHOIO U
3KCLLeHTPUKOBOr0 ABMXEHMS. 3TO No-

noxeHwve Bblbnpaetca gnsa wnmdoBaHMa C Bbl-

COKOMN NPOU3BOANTENIbHOCTb CbEMa (rpyboe

wnudosaHue) u ANs NoMpoBaHUs.

ToHkoe wnudpoBaHMe - IKCLLEHTPUKOBOE ABU-
)XeHue

3T0 ABMXKEHME 04eHb YA00HO ana
TOHKOr0o CbEMa npu wnndoBaHum bes
cnenos 0bpaboTkm nosepxHoCTH (TOH-
Koe wnudosaHme).

X
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LUnudoBaHue c TpeyronbHou WanpoBanbHON
nofoLWwBoW U cMeHa Tapenku [4]

3T0 MONOXEeHMe NCnoNb3yeTcs Ans

WNmMPoBaHUA C TPEYroabHOM Wnnd-

nogowBon n WnndnofoLwBon Ana na-

Menen; BpallaTesibHoe ABUXEHWE Npwu
3ToM BroknpoBaHo.

B 3TOM nonoXxeHnn MOXXHO BbIMOS-

00
O 0 O) HATb 3aMeHy WAndpTapenkn nam
El\}llp WnmMdnoaoLBbI.

BnoknposouHbli wTndT [1-8] dukcn-
pyeT WindnooWwBy B MNOJOXKEHUAX
«3JKCLEHTPUKO-BpaLLaTebHoe
nBuxeHne ROTEX» n «3kcueHTpuko-
BOE ABVXXEHME.

®

7.3 3ameHa wnudosanbHoi/
nonuposanbHou Tapenku [5]

Ncnonb3ynTe Tonbko Te wandoBanb-
Hble 1 MONMpPOBasbHble Tapenku, Ko-
Topble JoNyLeHbl K NCNOIb30BaHMIO C
YKa3aHHOM MakCMManbHOW 4YacTOTOM
BpaLLeHus.

B 3aBucuMocTm oT obpabaTbiBaeMo NoBEPXHO-
CTU MHCTPYMEHT MOXeET bbITb OCHALLEH ABYMS
wangTapenkamMmm pasiMyHON XXECTKOCTH.
Ipy6as: pnqa rpyboro v ToHkoro wnndoBaHms
noBepxHocTen. LLinndosaHne Kpomox.
Msarkas: yHnsepcanbHoe NpMMeHeHne - Ans
rpyboro n TOHKOro WNM$OBaHUSA POBHbIX U Bbl-
MYK/bIX MOBEPXHOCTEMN.

[1yTEM yCTaHOBKM MPOMEXYTOYHOM MOAN0XK-

kv [1-12] cHukaeTca )EcTKoCTb WNUdTapenku
= cynepmsrkas.

= [locne 3aMeHbl Tapesiku ycTaHoBUTe nepe-
kntouatesb [1-2] B nonoxxeHune Hy>kHOMO
WANPOBaNbHOIO ABUKEHMUS.

7.4 3ameHa wnudosanbHoi nogowwsbi [6]

C tpeyronbHon wnnenogowson DSS-GE-STF-
RO90 MoxHO BbINONHATL WwWnudoBaHne BHAN3N
Kpaes, 0bpaboTky no yrnam n kpomkam. Co
wnudnogowson gna namenen LSS-STF-R0O90
MOXHO BbIMOMHATL WAMdOBaHME B y3KUX MpO-
éMmax (Hanpumep npu o6paboTke GpaHLy3CKMUX
CTaBHeM).

CobniopanTte cnegyouime ykasaHus:

ObpaboTka yrnoB 1 KPOMOK NPUBOANT K Harpys-
Ke B OCHOBHOM HaKOHEYHMKa U MOBbILLEHHOMY
TennoBbigenexuto. lNoatomy paboTanTe c He-
bonblWMM ycununeM npmxmnma.
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TpeyronbHas wnudosanbHas nopgowsa DSS-
GE-STF-RO090 [7]

B cnyuyae n3Hoca Ha nepefiHeM HaKoOHeYHUKe
TpeyronbHow wnndnogowsbl StickFix [7-1]
CHUMUTE NOAOLBY M pa3BepHUTe eé Ha 120°.

WnudosanbHas nopgowsa pnsa naMmenen LSS-
STF-R090 [8]

B cnyuyae nsHoca nogknagku StickFix wnmndno-
LOLWBLI 4115 NaMenie MOXHO 3aMeHUTb BCHO
ONOpPHY NAnTY. [Ina 3TOro BbIBEPHUTE BUH-

ol [8-11.

7.5 KpenneHue ocHacTku

Ha wnudtapenke n wnudnopowse StickFix
MO>HO NIerko 1 BbICTPO 3aKpenuTb NOAXOAALLYHO

abpasusHyto bymary nnu wnndosanbHbIn
Bonnok StickFix.

» [lpu>XMUTe caMoKIIeoLyoCs 0CHACTKY K
wnudTapenke [1-7].
7.6 KpenneHue oCHaCTKU AN NOJIMPOBaHUS

Bo n3bexxaHve noBpexxaeHmin 0CHACTKy
PoliStick (rybku, betp, oBUnHy) cnemyet kpe-
MUTb TOJIbKO Ha CneLnanbHON NOJIMPOBaNbHOM
Tapesnke.

= [MpuKMWTE CaMOKJIEOLLYIOCSH OCHACTKY K Mo-
nuposanbHoi Tapenke [1-9].

7.7 TMbineypaneHue

PekoMeHpauuma: Vicnonb3ynte aHTUCTAaTMYECKNI
BcacbiBaoWwmim wnaHr! OH cHMXaeT onacHoCTb
CTaTUYeCKOW 31eKTpu3aLmm.

7.8 3awwuTta kpoMoK (Protector) [9]

3awwmTta kpomok [1-1] npenoTepaluaeT kacaHme
wnudrtapenku (no nepumeTpy) conpsixkeHHOMN
noBepxHocTy (HanpuMep, Npu WndoBaHUM
BLOJIb CTEHbI MK OKHa). B npoTMBHOM ciyuyae
BO3MOXHO NOSIBJEHWE 0TAAUYN MW NOoBpexXe-
HME UHCTPYMEHTA.

8 BbinonHeHue paboTc
NOMOLLbI MaLUUHKWU

/N\  NPELYNPEXXOEHME

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUSA

» Bcerpa ykpennante obpabaTtbiBaemyto ge-
Tanb Tak, 4Tobbl OHa He ABMranach npu 0b6-

paboTke.

/\  NPELYNPEXOEHME

OnacHocTb A9 340POBbS B pe3ynbTaTe BO3-

OEeUCTBUSA NblNK

» [lblsib MOXET NpefCcTaBsATb 0NAaCHOCTb AJ1s
3A0poBbs. [1oaToMy HMKorfa He paboTaiTe
6e3 nbineypanenus.

= [lpv yganeHuu onacHom gns 340p0BbS MNbl-
Nnv Bcerga cobsoganTe HauMoHasbHble
npegnucaHus.

K natpy6ky [1-5] MoxHo noakntounTs nbineyna-
nawowunm annapat Festool ¢ anameTpoM Bcachbl-
BatoLWero winaHra 27 mm.
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CobnopanTte cnepyoume yKkasaHus:

- He neperpyxaiTte MalIMHKY CIULLIKOM CUJTb-
HbIM HaXxaTveM Ha Heé! Bbl LoCcTUrHeTe Nyy-
LWnxX pe3ynbTaTos, ecnu byaeTte paboTaTth ¢
yMepeHHbIM ycununeM. [pon3BoanTeNbHOCTb
M KayecTBo WNNdoBaHUS peLlalownm 0b-
pPa3oM 3aBMCAT OT NpaBWUSIbHOIO Nogbopa
abpa3uBHoro MaTepuana.

- [na HapéxHoro BefeHUs MalUWHKK yaep-
XWBaWTe eé AByMS pyKaMu 3a KOpnyc ABu-
raTens u KoXyx pefykropa.

B tabnunuax A n B npepctaBneHbl pe-
@ KOMeHJyeMble 3Ha4YeHUs A5 BbINos-

HEHUS Pa3NnyHbIX WANGOBabHbIX U

nosnpoBanbHbIX paboT.




Pycckun

8.1 Tabnuua A - LUnudoBaHune

\V \V

6ﬁ655;§3 Jlak, nopo- X 5-6  wmarkas X 1-3  cynepmsarkas
O—(0O- 3anonHu-

Tenb, WwWnar-

nésoyHas

macca

3manb, X 5-6 TBEéppas X 3-6 TBEpAAS
Kpacka

[peBecuHa, X 5-6 TBEépmas X 3-6 MArkas
LN wnor

lNnactmacca X X 1-4 MArkas X 1-4 markas/
cynepmsrkas
Cranb, X 6 MArkas X 3-6 MArkas
Melb, aNto-
MUHUN
JIKM c J10C X 2-4  cynepMsrkas
- TBEPAAd

8.2 Ta6nuua B - MNonuposaHue

[ELECTRONIC

['ybka 'ybka OBuMHa
rpybas/markas markas/c BadpesbHoM no-
BEPXHOCTbIO
[7 [NonupoBanbHaga nacTa TBépabin BOCK -
MnactMacca [\ 6 3 6
[ELECTRONIC
i DeTp DeTp OBynHa
e - o o
N XKECTKNU MATKUW
Z? [NonnpoBanbHaga nacTa TBépabIn BOCK -
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Pycckun

9 06cny)xuBaHue u yxop,

/N /\ nPERYNPEXXOEHME

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, MOpa)XkeHne
3NeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbix paboT Mo peMOHTY U
TEXHMYECKOMY 0DCNYy>XMBaHWUIO yCTPOMUCTBA
BbIHMMaNTe BUJIKY N3 po3eTku!

» Bce paboTbl N0 peMOHTY 1 TEXHUYECKOMY
obcnyxuBaHuio, KoTopble TpebyoT OTKpbI-
BaHWA Koprnyca ABuratens, AOJKHbI BbINOJ-
HATBCSA TONIbKO CneumanncTaMm aBTopmso-

BaHHOW MacTepckoin CepBUCHON CRy>bbl.

e CepBucHoe obcny)xmpaHue u
’ﬁ w PEMOHT [,0/1KHbI BbIMONHATLCS

" M. Tonbko cneuuanuctaMu GpupMebl-

@ N3roTOBUTENS MW B CEPBUCHOW

MacTepckon. Agpec bnaunxanien

EalE M MaCTepCKOW CM. Ha

www.festool.ru/cepsuc

Ncnonb3yinTe ToNbKO 0pUrn-
HafNbHble 3anacHble YacTu
Festool! N2 onqa 3aka3a Ha:
www.festool.ru/cepsuc

FESTOOL

,D,J'Iﬂ obecneyeHus UnpKyadaunm Bo3anyxa oTeep-
CTna ond oxna>XXgeHud B Kopnyce asuratesia
BCerga AoJIXXHbl ObITh OTKPbITbIMA U HACTbLIMU.

MalnHka OCHaweHa CaMOoOoTK/IloYaWMMNCA
YyroJibHbIMA LLETKAMMN. I'Ipm MX MOJIHOM N3HaLWIN-
BaHMN aBTOMaTUYECKU NMpeKkpawaeTcd nogada
TOKa M MallMHKa npekpalwaeT pa60Ty.

9.1 ®yHKUuUA TOPMOXKEeHUSA WnUdoBasIbHOW
Tapenku

Pe3surosas maHxeta [10-1] Ha wnudTapenke un
ctonopHoe konbuo [10-2] Ha MawwrHke npegoT-
BpaLLatoT B C/lyyae 3KCLEHTPUKOBOTO ABUXKEHUS
(ToHKoe wnudosaHme) HeKOHTpOMPYEMOE Mo-
BbILLUEHME YacTOoTbl BpaLLeHUS WandoBanbHON
Tapenku. Tak KaK 3Tv feTanu Co BpeMeHeM 13-
HalLMBaTCS, B Clly4yae HeyA0BAETBOPUTENIbHOWM
paboTbl PyHKLUN TOPMOXKEHUS X CieayeT 3ame-
HUTb (N2 ona 3akasa, CM. B CMUCKe 3anacHblX
yacren).

10 OcHacTtKa

MCI'IOJ'IbByVITe TOJIbKO OpPUTUHaNbHbIE UJJ'IVICI)O-
BaJibHbl€ N MNOJIMPOBaJibHblI€ TapeNkKn OT Festool.
Ncnonb3oBaHue LLIJ'IVICI)OBaJ'IbeIX M nonnpo-
BaJIbHbIX TapeJsioK bonee HM3KOro KayecTsa Mo-
KET NpnBeCTn K 3HAYUTEJIbHOMY ,u,mc6anchy,
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KOTOPbIA OTPULLATENIbHO CKa3blBAETCH Ha Kaye-
cTBe paboTbl M cokpalyaeT cpok cnyxbbl Ma-
LWNHKMN.

Kogfbl Anst 3aKka3a 0CHacTKN U UHCTPYMEHTOB
MO>XHO HanTu B kKaTanore Festool n B IHTepHeTe
Ha www.festool.ru.

11 OxpaHa oKpy)karoLien cpeabl

He Bbi6pacbiBaTe MHCTPYMEHT BMecTe C

6biTOBbIMM OoTX0AaMMU! ObecneybTe 3KO-

nornyeckm 6e3onacHyro yTuamn3aumo nH-
CTPYMEHTOB, 0CHAcTkK 1 ynakosku. CobnioganTe
AEeNCTBYOLME HaLMOHaNbHble NpeanncaHns.

Tonbko ans ctpaH EC: cornacHo gupektmnee EC
06 oTX04ax 3NeKTPUYEeCKOro N 31eKTPOHHOTO
obopypoBaHus, a Takke rapMOHU3NPOBaAHHbLIM
HaLWOHaNbHbIM CTaHAAPTaAM OTCNYXXMBLUME CBON
CPOK 3/IeKTPOUHCTPYMEHTbI JOIKHbI YTUAN3NPO-
BaTbCS pa3fe/ibHO M HAaNpaBiAaTbCA Ha 3KONOTU-
yeckn besonacHy nepepaboTky.

NHdopmMmaumsa no pupektuee REACh:
www.festool.com/reach
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1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Noste chranice sluchu!

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

Pripojeni sitového kabelu

Odpojeni sitového kabelu

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Trida ochrany Il
Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Yoe@ieo@@®@d>b

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezped-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpUso-
bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

- Pfi praci mlze vznikat s$kodlivy ¢i jedovaty
prach (napF. natéry s obsahem olova, né-
které druhy dreva a kovy). Kontakt s timto
prachem nebo jeho vdechovani midze pro
obsluhu nebo osoby nachazejici se v bliz-
kosti predstavovat ohrozeni. Dodrzujte bez-
pecnostni predpisy platné ve vasi zemi. Pri-
pojte elektrické naradi k vhodnému odsava-
cimu zarizeni.

K ochrané svého zdravi pouzivejte respira-
tor P2.

‘ Kvali rizikGm, kterd pri brouseni hrozi, no-

ste vzdy ochranné bryle.

- Pokud pri brouseni vznika vybusny nebo sa-
movznétlivy prach, je bezpodminecné nutné
dodrZovat pokyny vyrobce materialu pro
opracovani.

-  Zabrante proniknuti tekutého lesticiho
prostredku (politury) do naradi. Pri proni-
knuti tekutého lesticiho prostredku (politu-
ry) do elektrického naradi se zvySuje riziko
drazu elektrickym proudem.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradi
a brusny talir, zda nejsou poskozené. Pro
dikladnou kontrolu brusny talif demon-
tujte. Poskozené dily nechte pred pouzitim
opravit. Prasklé brusné talife a poskozené
naradi mohou zplsobit poranéni a nejisté
fungovani naradi.

2.3 Obrabéni kovu

& Pri obrabéni kovu je z bezpecnostnich di-
vodU nutné dodrzovat nasledujici opatreni:
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Cesky

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Profukovanim pravidelné Cistéte prach usa-
zeny v krytu motoru.

Noste ochranné bryle!

2.4  Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lpy = 78 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =89 dB(A)
Nejistota K=3dB

/N UPOZORNEN

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na

ochranu pracovnika.

/N\ ®  uPozORNENI

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
= Pouzivejte ochranu sluchu.

Hodnota vibraci a;, (soucet vektord ve trech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

Jemné brouseni!'® a, =5,0m/s?

Nejistota K=15m/s?
Hrubé brouseni' a, = 5,0 m/s?
Nejistota K=1,5m/s?

Brouseni trojuhelnikovou a, =5,0 m/s?

brusnou deskou

Nejistota K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost]

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhim pouziti elek-
trického naradi.

[13] s W-HT.
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3 Ucel pouziti

Naradi je urcené k brouseni a lesténi plastu,
kovu, dreva, sendvicovych materialQ, barev/
lakd, stérkovych hmot a podobnych materia-
lG.Materialy obsahujici azbest se nesmi opraco-
vavat.

Kvali elektrické bezpec¢nosti nesmi byt naradi
vlhké a nesmi se pouzivat ve vlhkém prostredi.
Naradi se smi pouzivat pouze k brouseni za su-
cha.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebird odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

Rotacné-excentricka bruska R0O90 DX FEQ
Vykon 400 W
Otacky

Excentricky pohyb 3 000-7 000 min"!
Rotacné excentricky pohyb 220-520 min"!
ROTEX

Brusny zdvih 3,0 mm
Brusny talir FastFix D90 mm
Hmotnost podle EPTA-Proce- 1,45 kg

dure 01:2014

5 Jednotlivé soucasti

[1-11  Chrani¢

[1-2]1 Prepinad/aretace vretena
[1-31 Vypinac

[1-4]1  Sitovy kabel

[1-5] Odsavaci hrdla

[1-6]1 Regulace otacek

[1-71  Brusny talir




[1-8] Blokovaci tycka

[1-91  Lestici taliF*

[1-10] Trojuhelnikova brusna deska
[1-11] Brusna deska pro brouseni lamel*
[1-12] Interface-Pad (tlumici podlozka)*

* Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi z¢asti
neni soucasti dodavky.

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

6 Uvedenido provozu

/N /A VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci GUrazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

/N UPOZORNENI

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-

jisténém bajonetovém uzavéru

Nebezpeci popaleni

» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.

Pripojeni a odpojeni sitového kabelu [1-4] viz
obrazek [2].

Spinac [1-3] slouzi k zapinani a vypinani (I = za-
pnuto, 0 = vypnuto).

@ Spinac lze stisknout pouze tehdy, po-
kud je prepinac [1-2] v zaskocené po-
loze.

Pri vypadku proudu nebo vytahnuti si-

@ tové zastrcky ze zasuvky ihned na-
stavte spinac¢ ZAP/VYP do polohy vy-
pnuto.Zabranite tak nekontrolované-
mu opétovnému spusténi.

7 Nastaveni

/N\ /A\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Cesky
7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym rizenim s na-
sledujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-6] ply-
nule nastavovat v prislusné oblasti otacek (viz ).
Tim lze optimalné prizpUsobit rychlost prace
prislusnému povrchu (viz tabulkal).

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky
udrzovany na konstantni hodnoté. Tim je i pfri
zatizeni dosazeno rovhomeérné rychlosti Fezu.
Teplotni pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym
vykonem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti
pomoci vétrani motoru. Pokud prehrati pretrva-
va, naradi se cca po 40 sekundach zcela vypne.
Znovu ho lze zapnout az po vychladnuti motoru.

7.2 Nastaveni brusného pohybu [3]

Pomoci prepinace [1-2] lze nastavit tfi razné
brusné pohyby.

Prepinani lze provadét pouze tehdy,
kdyz je brusny talir zastaveny, protoze
prepinac je za provozu zablokovany.

Hrubé brouseni, lesténi - rotacné-excentricky
pohyb ROTEX

Pohyb ROTEX predstavuje kombinaci
rotacniho a excentrického pohybu.Ta-
to poloha se pouziva k brouseni s vy-
sokym Gbérem (hrubé brouseni) a k

lesteni.
Jemné brouseni - excentricky pohyb

Tato poloha se pouziva k brouseni
s malym ubérem pro povrchy bez ryh
8 (jemné brouseni]).

Brouseni trojuhelnikovou brusnou deskou
a vyména talire [4]

Tato poloha se pouziva k brouseni po-
moci trojuhelnikové brusné desky

a brusné desky pro brouseni lamel,
rotacni pohyb je zablokovany.

V této poloze se vyménuje brusny talif
nebo brusna deska.
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@ Blokovaci ty¢ka [1-8] blokuje montaz
brusné desky pri nastaveni prepinace
na rota¢né-excentricky pohyb ROTEX
a excentricky pohyb.

7.3 Vyména brusného/lesticiho talife [5]

®

Podle obrabéného povrchu lze u naradi pouzit
dva rGzné tvrdé brusné talife.

Tvrdy: hrubé brouseni a jemné brouseni
ploch.Brouseni hran.

Mékky: univerzalni hrubé a jemné brouseni, pro
rovné a klenuté plochy.

Upevnénim tlumici podloZzky Interface-

Pad [1-12] na brusny talif se sniZuje pevnost =
velmi mékky.

Pouzivejte pouze brusné a lestici tali-
re, u kterych jsou pripustné uvedené
maximalni otacky.

= Povyméné talife nastavte prepinac [1-2] na
pozadovany brusny pohyb.

7.4 Vyména brusné desky [6]

S trojuhelnikovou brusnou deskou DSS-GE-

STF-R090 muzete brousit blizko okrajd, v roz-

ich nebo na hranach. S brusnou deskou pro

brouseni lamel LSS-STF-R090 mizete brousit

v mezerach, napr. u lamelovych okenic.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

Prace v rozich a na hranach zpUsobuje vétsi bo-
dové namahani Spicky a vyvijeni vétsiho tepla.
Pracujte proto s mensim tlakem.
Trojuhelnikova brusna deska DSS-GE-STF-
RO90 [7]

Pokud bude podloZzka StickFix [7-1] trojdhelni-
kové brusné desky na predni Spicce opotrebo-
vana, sejméte ji a otocCte ji o 120°.

Brusna deska pro brouseni lamel LSS-STF-
RO90 [8]

Pokud bude vrstva StickFix brusné desky pro
brouseni lamel opotfebovana, lze vyménit kom-
pletni sttl.Za timto G¢elem povolte Srou-

by [8-11.

7.5 Upevnéni prislusenstvi pro brouseni

Na brusny talif a brusnou desku StickFix lze ry-
chle a snadno upevnit odpovidajici brusné papi-
ry StickFix a brusna rouna StickFix.

» Samoprilnavé prislusenstvi pro brouseni
pritisknéte na brusny talir [1-7].
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7.6 Upevnéni prislusenstvi pro lesténi

Aby nedoslo k poskozeni, smi se prislusenstvi

PoliStick (houby, plsti, jehnétina) pouzivat pouze

se specialnim lesticim talifem.

= Samoprilnavé prislusenstvi pro lesténi pri-
tisknéte na lestici talir [1-91.

7.7 Odsavani

/N VAROVANI

Ohrozeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mdze byt zdravi skodlivy. Nikdy proto
nepracujte bez odsavani.

» Pri odsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy

dodrzujte narodni predpisy.

K odsavacimu hrdlu [1-5] (ze pripojit mobilni
vysavac Festool s primérem saci hadice 27
mm.

Doporuceni: Pouzivejte antistatickou odsavaci
hadici! Tak lze redukovat nabijeni statickou
elektrinou.

7.8 Chranié hran (Protector) [9]

Chrani¢ hran [1-1] ve velké mifre zbranuje to-
mu, aby se brusny talif svou obvodovou stranou
dotykal plochy (napf. pfi brouseni podél zdi ne-
bo okna), a dochazelo tak ke zpétnému razu na-
radi, resp. poskozeni.

8 Prace s naradim

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
» Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- NepretéZujte naradi priliSnym pritlacova-
nim! Nejlepsiho vysledku brouseni dosah-
nete, kdyZ budete pracovat s mirnym pritla-
kem. Brusny vykon a kvalita zavisi z velké
miry na volbé spravného brusného pro-
stredku.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma
rukama za kryt motoru a hlavu prevodovky.

®

V tabulkach A a B jsou uvedena dopo-
ru¢end nastaveni pro rizna brouseni
a lesténi.




8.1 Tabulka A - brouseni

&
\V

\Vi

Cesky

f% lak, plnic, X
O—0O- stérkova

hmota

@ lak, barva X
% drevo, dyha X

K plast X X
ocel, méd, X
hlinik
laky VOC

C y

5-6

5-6

1-4

meékky

tvrdy

tvrdy

meékky

méekky

1-3

3-6

3-6

1-4

3-6

2-4

velmi mékky

tvrdy

mékky
mékky / velmi

mékky

méekky

velmi mékky -
tvrdy

8.2

Tabulka B - lesténi

laky N\ 6
o
houba
hruba/jemna

leStici pasta

plast N\ b
K \V
plst
tvrda

leStici pasta

jemna/zvinéna

houba

tvrdy vosk
3
plst
meékka

tvrdy vosk

jehnétina

jehnétina
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9 Udrzba a osetrovani

/N A\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

= Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VsSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét
pouze vyrobce nebo servisni dil-
ny. Nejblizsi adresu najdete na:
www.festool.cz/sluzby

Pouzivejte jen originalni na-
hradni dily Festool! Obj. €. na:
www.festool.cz/sluzby

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory udrzovany stale volné a Cisté.
Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastavi.

9.1 Brzda talire

Gumova manzeta [10-1] na brusném taliri a
blokovaci krouzek [10-2] na naradi zbranuji pri
excentrickém pohybu (jemné brouseni) nekon-
trolovanému roztoceni brusného talife do vyso-
kych otacek. Protoze se tyto dily casem opotre-
bovavaji, musi se pri snizeném brzdném ucinku
vymeénit (obj. ¢. viz seznam nahradnich dild.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte jen originalni brusné a lestici talire
Festool. Pouzitim méné kvalitnich lesticich

a brusnych talird muize dojit k vyraznému haze-
ni, na zakladé kterého se zhorsi kvalita pracov-
nich vysledkl a zvysi se opotrebeni naradi.
Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte
prosim ve svém katalogu Festool nebo na inter-
netu na ,www.festool.cz".

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
E du! Zarizeni, prislusenstvi a obaly ode-

vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
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Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zafizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené

a odevzdat k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog odde-
chowych!

U

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
Podtaczanie przewodu zasilajacego
Odtaczanie przewodu zasilajacego
Wyciagnad wtyczke sieciowa

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Klasa zabezpieczenia Il

Zalecenie, wskazowka

"o @iio0edpP

Instrukcja postepowania

Polski

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

& OSTRZEZENIE!Nalezy przeczyta¢ wszyst-
kie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazéwek
i instrukcji dotyczacych bezpieczehstwa moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/ lub
powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac do wyko-
rzystania w przysztosci.
Uzywane w niniejszych wskazéwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajacym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla narzedzia

- W trakcie pracy moga powstawac szkodli-
we/trujace pyty (np. zawierajaca otow po-
wtoka malarska, niektore rodzaje drewna
i metalu). Stykanie sie z tymi pytami lub ich
wdychanie moze stanowic¢ niebezpieczen-
stwo dla osoby obstugujacej urzadzenie lub
0s6b znajdujacych sie w poblizu. Nalezy
przestrzegac przepisdéw bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju. Podtaczy¢
odpowiednie urzadzenie odsysajace do
elektronarzedzia.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa P2.

Ze wzgledu na wystepujace podczas szlifo-

wania zagrozenia nalezy stale nosi¢ okulary

ochronne.

- Jesli przy szlifowaniu powstaja pyty wybu-
chowe lub samozapalne, nalezy koniecznie
przestrzegac zalecen obrébkowych wyda-
nych przez producenta materiatu.

- Nalezy zapobiegac przedostawaniu sie
ptynnych $rodkéw polerskich (politury) do
narzedzia. Wnikanie ptynnych srodkoéw po-
lerskich (politury) do elektronarzedzia
zwieksza zagrozenie porazenia elektrycz-
nego.

- Po upadku nalezy sprawdzi¢ elektronarze-
dzie oraz talerz szlifierski pod katem usz-
kodzen. Zdemontowac talerz szlifierski w
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celu doktadnego sprawdzenia. Przed uzy-
ciem oddac uszkodzone czesci do napra-
wy. Pekniete talerze szlifierskie oraz usz-
kodzone urzadzenia moga byc¢ przyczyna
zranien oraz niebezpiecznego dziatania
urzadzenia.

2.3 Obrobka metalu

& Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrob-

ce metalu nalezy stosowac nastepujace srodki

zabezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czyscic¢ urzadzenie ze ztogdw
pytu w obudowie silnika poprzez jej przed-
muchanie.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

2.4 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie zEN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =78 dB(A)
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =89 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

/N 0STROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga
roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od
zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-
go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okresli¢ dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie srod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

/N @  osTrRozNE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
» Uzywac ochronnikow stuchu.

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

Szlifowanie doktadne!'*: a, = 5,0 m/s?

Tolerancja btedu K=1,5m/s?
Szlifowanie zgrubne " ap = 5,0 m/s?
Tolerancja btedu K=1,5m/s?

Szlifowanie za pomoca mate-  a, = 5,0 m/s?

riatow trojkatnych
Tolerancja btedu K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)
- stuza do pordwnania narzedzi,

[14] z W-HT.
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3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie stuzy do
szlifowania i polerowania tworzywa sztucznego,
metalu, drewna, materiatéw kompozytowych,
farb/lakieréw, masy szpachlowej i podobnych
materiatow. Nie wolno obrabia¢ materiatéw za-
wierajacych azbest.

Z uwagi na bezpieczenstwo elektryczne urza-
dzenie nie moze by¢ wilgotne i nie moze by¢
uzywane w wilgotnym otoczeniu. Urzadzenia
wolno uzywac tylko do szlifowania na sucho.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.

4 Dane techniczne

Przektadniowa szlifierka mi- R0O90 DX FEQ
mosrodowa
Moc 400 W

Predkosc¢ obrotowa

Ruchy mimosrodowe 3000 - 7000 min""’

Ruch po torze krzywolinio- 220 - 520 min""
wym ROTEX

Suw szlifujacy 3,0 mm
Talerz szlifierski FastFix D 90 mm
Ciezar zgodnie z procedura 1,45 kg

EPTA01:2014




5 Elementy urzadzenia

[1-1] Protektor

[1-2] Przetacznik/blokada wrzeciona
[1-31  Wtacznik/wytacznik

[1-4] Przewdd zasilania

[1-5] Krdciec ssacy

[1-6] Regulacja predkosci obrotowej
[1-71 Talerz szlifierski

[1-8] Pret blokujacy

[1-9] Talerz polerski*

[1-10] Stopa szlifierska Delta

[1-11] Stopa szlifierska do lameli*
[1-12] Przektadka*

* Niektore z przedstawionych lub opisanych ak-
cesoriow nie wchodza w zakres dostawy.

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

6 Rozruch

/N /A  0STRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wy-

tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

/N OSTROZNIE

Wityczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

Podtaczanie i odtaczanie przewodu sieciowe-
go [1-4] patrz ilustracja [2].

Przetacznik [1-31 jest przetacznikiem wt./ wyt.
(I=WkL., 0=WYL.).

@ Wtacznika mozna uzy¢ tylko wtedy,
gdy przetacznik [1-2] znajduje sie w
pozycji ustalonej.

Polski

W przypadku awarii zasilania lub wy-

@ taczenia wtyczki sieciowej wtacznik/
wytacznik nalezy natychmiast ustawic
w pozycji wytaczonej. Zapobiegnie to
niekontrolowanemu ponownemu wta-
czeniu.

7 Ustawienia

/N /A\  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy
uktad elektroniczny o nastepujacych wtasciwos-
ciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpnieé rozruch urzadze-
nia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca
pokretta nastawczego [1-6] bezstopniowo w za-
kresie regulacji predkosci obrotowej (patrz ).
Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkos¢ ciecia do danej powierzchni (patrz ta-
bela).

Stata predkos¢ obrotowa

Wstepnie wybrana predkosc obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym po-
ziomie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osia-
gana jest stata predkos¢ ciecia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W przypadku wysokiej temperatury silnika na-
stepuje zmniejszenie doptywu pradu i predkosci
obrotowej. Urzadzenie pracuje jeszcze tylko ze
zmniejszona moca, aby umozliwi¢ szybkie
ochtodzenie poprzez wentylacje silnika. Jesli
zbyt wysoka temperatura utrzymuje sie przez
dtuzszy czas, maszyna wytacza sie catkowicie
po uptywie ok. 40 sekund. Ponowne wtaczenie
jest mozliwe dopiero po ostygnieciu silnika.

7.2 Ustawianie ruchu szlifowania [3]

Za pomoca przetacznika [1-2] mozna ustawic
trzy rézne typy ruchéw szlifowania
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®

Przetaczanie jest mozliwe tylko po za-
trzymaniu talerza szlifierskiego, po-
niewaz podczas pracy przetacznik jest
zablokowany.

Szlifowanie zgrubne, polerowanie - tor krzy-
woliniowy Rotex

Tor krzywoliniowy ROTEX stanowi po-
taczenie ruchu obrotowego i mimos-
rodowego. Ustawienie to stuzy do
szlifowania o duzej wydajnosci usu-
wania materiatu (szlifowanie zgrubne) i do pole-
rowania.

Ustawienie to stuzy do szlifowania o

Szlifowanie doktadne - ruch mimosrodowy
matej wydajnosci usuwania materiatu
w celu uzyskania powierzchni bez wy-

= ztobien (szlifowanie doktadne].

Szlifowanie narozy u wymiana talerza [4]

O

(ONe)
O OO

8

®

Ustawienie to stuzy do szlifowania z
zastosowaniem stopy szlifierskiej
delta oraz do szlifowania lameli, ruch
obrotowy jest zablokowany.

W tym ustawieniu mozna zmienic ta-
lerz szlifierski lub stope szlifierska.

Trzpien zatrzymujacy [1-8] blokuje
mozliwo$¢ montazu stopy szlifierskiej
w przypadku ustawieniu przetacznika
w pozycji toru krzywoliniowego ROTEX
oraz ruchu mimosrodowego.

7.3 Wymiana talerza szlifierskiego/

polerskiego [5]

Nalezy stosowac wytacznie takie tale-
rze szlifierskie i polerskie, ktére do-
puszczalne sa dla podanej predkosci
maksymalnej.

Odpowiednio do obrabianej powierzchni urza-
dzenie mozna wyposazy¢ w dwa talerze szlifier-
skie o roznej twardosci.

Twardy: szlifowanie zgrubne i doktadne po-
wierzchni. Szlifowanie krawedzi.

Miekki: uniwersalny do szlifowania zgrubnego i
doktadnego, do réwnych i wypuktych powierz-
chni.

Zatozenie przektadki [1-12] na talerz szlifierski
zmniejsza sztywnos$¢ = bardzo miekki

» Po wymianie talerza nalezy przestawié
przetacznik [1-2] na zadany ruch szlifowa-
nia.
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7.4 Wymiana stopy szlifierskiej [6]

Przy uzyciu stopy szlifierskiej delta DSS-GE-
STF-R0O90 mozna szlifowaé narozniki i obrzeza
blisko krawedzi. Stopa szlifierska do lameli
LSS-STF-R0O90 umozliwia szlifowanie powierz-
chni pomiedzy elementami, np. lameli zaluzji
okiennych.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:
Praca przy narozach i krawedziach prowadzi do
bardziej punktowego obciazenia ostrza i zwiek-
szonego wydzielania ciepta. Dlatego tez nalezy
zmniejszy¢ nacisk podczas pracy.

Stopa szlifierska delta DSS-GE-STF-R090 [7]

Jesli podktadka StickFix stopy szlifierskiej delta
ulegnie zuzyciu w przedniej czesci ostrza, nale-
zy ja zdjac i obrécié o 120°.

Stopa szlifierska do lameli LSS-STF-R090 [8]
Jesli oktadzina StickFix stopy szlifierskiej do la-
meli jest zuzyta, mozna wymienic caty element

podktadu stopy. Nalezy w tym celu odkrecic

Sruby [8-1].

7.5 Mocowanie wyposazenia szlifierskiego

Do talerza szlifierskiego StickFix i stopy szlifier-

skiej mozna szybko i prosto mocowac pasujace

papiery scierne StickFix i krazki scierne z wtok-
niny StickFix.

» Nalezy w tym celu docisna¢ samoprzyczep-
ne wyposazenie szlifierskie do talerza szli-
fierskiego [1-71.

7.6 Mocowanie wyposazenia polerskiego

Aby unikna¢ uszkodzen, wyposazenie PoliStick

(gabki, filc, wtosie) moze by¢ mocowane wytacz-

nie na specjalnych talerzach polerskich.

» Nalezy w tym celu docisna¢ samoprzyczep-
ne wyposazenie polerskie do talerza poler-
skiego [1-9].

7.7 Odsysanie

/N OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagro-
zenie dla zdrowia zawsze nalezy przestrze-

gac przepisow panstwowych.

Do krééca ssacego [1-5]1 mozna podtaczyé od-
kurzacz mobilny Festool o $rednicy weza odsy-
sajacego rzedu 27 mm.




Zalecenie: Uzywac antystatycznego weza ssa-
cego! Pozwoli to zmniejszy¢ tadunek elektrycz-
ny.

7.8 Ochrona krawedzi (protektor) [9]
Ochrona krawedzi [1-1] zapobiega zetknieciu
talerza szlifierskiego strona obwodowa z po-
wierzchnia przedmiotu (np. podczas szlifowania
wzdtuz $ciany lub okna), a tym samym odbiciu
urzadzenia i powstawaniu uszkodzen.

8 Pracaza pomoca urzadzenia

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Obrabiany element nalezy mocowac za-
wsze w taki sposob, aby nie mdgt poruszyc
sie w czasie obrobki.

8.1 Tabela A - Szlifowanie

Szlifowanie zgrubne

ELECTRONIC

f% Lakier, wypet- X 5-6
O—0O- niacz, masa

szpachlowa

voC

Lakier, farba
Drewno, for-
nir

tworzywo
sztuczne

Stal, miedz,
aluminium

Lakiery zVOC

Polski

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Nie wolno przeciazac urzadzenia poprzez
zbyt mocne dociskanie! Najlepsze wyniki
szlifowania daje praca ze $rednio mocnym
naciskiem. Wydajnosc i jakosc¢ szlifowania
zaleza w znacznym stopniu od wyboru pra-
widtowego materiatu Sciernego.

- Dla bezpiecznego prowadzenia urzadzenie
nalezy zawsze trzymac¢ mocno obiema re-
kami za obudowe silnika i gtowice prze-
ktadniowa.

@ W tabelach A1 B pokazano ustawienia
zalecane przy wykonywaniu réznych
prac szlifierskich i polerskich.

Szlifowanie doktadne

[ELECTRONIC

1-3 super miek-

ki
twardy X 3-6 twardy
twardy X 3-6 miekKi
miekki X 1-4 miekki/
super miek-
ki
miekki X 3-6 miekki

X 2-4 super miek-
ki - twardy
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8.2 Tabela B - Polerowanie

Polerki
Lakier N\ 6
S0
Gabka
gruba/ drobna

i Pasta polerska

Tworzywo sztuczne [\ 6

ELECTRONIC

Filc
twardy

Pasta polerska
(]

9 Konserwacjai utrzymanie w
czystosci

Uszczelnianie

/N /A\  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Woszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktore wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Serwis i naprawa wytacznie u
producenta i w certyfikowanych
warsztatach. Najblizszy adres
znalez¢ mozna na: www.fes-
tool.pl/serwis

Stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool!
Nr kat. na stronie: www.fes-
tool.pl/serwis

FESTOOL

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie sil-
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Polerowanie na wysoki potysk

3 4-6

Gabka Futerko jagniece

drobna/ waflowa

Twardy wosk -

Filc Futerko jagniece
miekki

Twardy wosk -

nika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywa-
ne w czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

9.1 Hamulec talerza

Gumowy mankiet [10-1] na talerzu szlifierskim
oraz pierscien zatrzymujacy [10-2] na maszynie
zapobiegaja podczas ruchu mimosrodowego
(szlifowanie doktadne) niekontrolowanemu ob-
roceniu talerza szlifierskiego. Poniewaz ele-
menty te ulegaja z biegiem czasu zuzyciu, nale-
zy je wymienié w przypadku stabniecia sity ha-
mowania (nr zamoéwieniowy podano na liscie
czesci zapasowych).

10 Wyposazenie

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne talerze
polerskie i szlifierskie firmy Festool. Stosowa-
nie niskiej jakosci talerzy szlifierskich i poler-
skich moze doprowadzi¢ do znacznego niewy-
wazenia, ktore pogorszy jakosc¢ rezultatow pra-
cy i zwiekszy zuzycie urzadzenia.

Numery zamowienia wyposazenia i narzedzi
mozna znalez¢ w katalogu Festool lub na stro-
nie www.festool.pl.



11 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposob przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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